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ESTE APARATO DEBE SER DESTINADO SOLAMENTE AL USO PARA EL CUAL HA SIDO EXPRESAMENTE CONCEBIDO. CUALQUIER OTRO USO DEBE
SER CONSIDERADO INADECUADO Y PON LO TANTO PELIGROSO.

EL CONSTRUCTOR NO PUEDE SER CONSIDERADO RESPONSABLE POR EVENTUALES DANOS CAUSADOS PON USOS INADECUADOS, ERRONEOS E
IRRACIONALES.

THIS EOUIPMENT SHOULD BE DESTINED ONLY TO THE USE POR WHICH IT HAS BEEN CONCEIVED.
ANY OTHER USE SHOULD BE CONSIDERED IMPROPER AND THEREFORE DANGERDUS.
THE MANUFACTURER CANNOT BE HELD RESPONSIBLE FOR EVENTUAL DAMAGE CAUSED BY IMPROPER, INCORRECT AND UNREASONABLE USE.

CET APPAREIL NE DEVRA ETE DESTINEE QU'A L'USAGE POUR LEQUEL IL A ETE EXPRESSEMENT CONGU. TOUT AUTRE USAGE DOIT ETRE
CONSIDERE COMMIE IMPROPRE ET PAR CONSEQUENT DANGEREUX.

LE CONSTRUCTEUR NE SAURAIT ETRE TENU POUR RESPONSABLE DES DAMMAGES EVENTUELS PUS A DES USAGES IMPROPRES, ABUSIFS ET
IRRESPONSABLES.

DIESES GERAT DARF AUSSCHLIEBLICH FUR DEN VOM HERSTELLER VVORGESEHENEN VERWENDUNGSZWECK EINGESETZT WERDEN.
DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE AUS NICHT FACHGERECHTEM, FEHLERHAFTEM UND UNVERNUNFTIGEM
GEBRAUCH ENTSTEHEN KONNTENN.

DESINFECCION DE LA MAQUINA DE HIELO

RECOMENDAMOS LIMPIAR LAS MAQUINAS CUATRO VECES AL ANO, O CON MAS FRECUENCIA SI FUESE NECESARIO. EN CUALQUIER CASO,
SIEMPRE DESPUES DE UN LARGO PERIODO DE PARO.

- VACIAR EL HIELO.

- PREPARAR UNA SOLUCION DE 20 GR. DE CL. EN POLVO EN 2 L. DE AGUA

- MOVER LA MAQUINA DURANTE 5/10".

- TOCAR LAS PALAS DEL AGITADOR PARA QUE SE VACIE LA CUBA DE AGUA Y ENTRE DE LA RED. REPETIRLO VARIAS VECES.
- LIMPIAR CON LA SOLUCION ANTERIOR LA CUBA DEL STOCK.

- LAS INCRUSTACIONES DE CAL SE PUEDEN QUITAR CON CALCOR.

- ACLARAR LA CUBA DE STOCK.

- PONER LA MAQUINA EN MARCHA Y TIRAR LA PRIMERA TANDA DE CUBITOS.

ICE CUBE MAKER DISINFECTION
WE ADVISE TO CLEAN THE MACHINE AT LEAST FOUR TIMES PER YEAR. ALWAYS CLEAN AFTER LONG PERIODS OF INACTIVITY.

- EMPTY OUT THE ICE CUBES.

- PREPARE A SOLUTION OF 2 LITRES OF WATER WITH 20 GRS. OF CL.

- POUR OUT THIS SOLUTION IN THE WATER PAN.

- SWITCH THE MACHINE ON FOR 5/10 MINUTES.

- TOUCH THE AGITATOR PADDLES IN ORDER CLEAN WATER ENTER IN THE WATER PAN. REPEAT IT 2 OR 3 TIMES.
- CLEAN THE STORAGE BIN WITH THE ABOVE MENTIONED SOLUTION.

- CALCAREOUS DEPOSITS CAN BE REMOVED WITH CALCOR.

- RINSE THE STORAGE BIN WITH CLEAN WATER.

- SWITCH THE MACHINE ON AND THROW AWAY THE FIRST SET OF ICE CUBES.

(INTRODUCCI()NJ
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Afos de experiencia en este campo y la puesta a punto de una fabrica con alta tecnologia, han dado como resultado el
fabricador de hielo en cubitos sistema paletas.

La carrocerfa, construida en acero inoxidable 18/8, hace del aparato uno de los de mejor disefio del mercado.
Otras caracteristicas destacables son:

- Cuba-stock de materiales plasticos de alta resistencia.

- Aislamiento de poliuretano inyectado "IN SITU".

- Puerta muy resistente.

- Motor-agitador para servicio continuo.

- Motor-volteador de gran resistencia.

- Limitador de esfuerzo y embrague para la cuba de agua (bandeja) durante el descenso (Pat.).

- Maxima capacidad de stock al almacenarse los cubitos hasta el punto inferior del recorrido de la cuba de agua (bandeja).
- Bajo nivel de ruido.

- Facilidad de control y reparacion.

La gama de méaquinas comprende una produccién por dia desde 20 Kgs. hasta 200 Kgs.

RECEPCION DE LA MAQUINA]

1. INSPECCION

Inspeccionar exteriormente el embalaje. Si se ve roto o dafado, RECLAMAR AL TRANSPORTISTA.
Para concretar si tiene dafios la maquina, DESEMBALARLA EN PRESENCIA DEL TRANSPORTISTA, y dejar constancia en el
documento de recepcion, o en escrito aparte de los dafnos que tenga la maquina.

2. N° DE FABRICACION

Hacer constar siempre el N° de la maquina y modelo. Este nimero esta impreso en dos sitios:
°* EMBALAJE

Exteriormente lleva una etiqueta pegada con el nimero de fabricacion.

® EXTERIOR DEL APARATO
En la parte trasera, en una etiqueta igual a la anterior.

3. COMPROBACION DESAGUE Y CABLE DE ALIMENTACION

Comprobar que en la parte trasera de la maquina, la maguera de desagiie y el cable de alimentacién se encuentran
perfectamente.

Si el cable de alimentacién estuviera dafado debe ser sustituido por el Servicio Técnico o personal autorizado.

4. KIT DE INSTALACION

Verificar que en el interior de la cuba stock se encuentra completo el juego de instalacién, compuesto por: pala de cubitos,
acometida 3/4 gas, dos filtros y 4 patas hembra.

En el modelo Modular de 200 Kg se encuentra dentro de la propia maquina y se hace necesario quitar la cubierta superior
para extraerlo.
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[INSTALACIONJ

1. CONDICIONES DEL LOCAL DE EMPLAZAMIENTO

ATENCION

Las maquinas de paletas estan previstas para funcionar con temperaturas ambientes entre +1°C y +45°C y con temperaturas
de entrada de agua comprendidas entre +1°C y +35°C.

Por debajo de las temperaturas minimas puede haber dificultad para despegar los cubitos. Por encima de las maximas la
vida del compresor se acorta y la produccién queda disminuida.

Las maquinas condensadas por aire, toman éste por la rejilla delantera y lo expulsan por la parte trasera.

ATENCION

Si hueco de ventilacion trasero es insuficiente, o por si su colocacion va a recibir aire caliente procendente de otro aparato,
aconsejamos encarecidamente, en caso de no poder cambiar el emplazamiento de la maquina, INSTALAR UNA CONDENSADA
POR AGUA.

Tener en cuenta las consideraciones anteriores si el local de emplazamiento de la maquina tiene humos o es muy polvoriento.
Prevenir que en cualquier caso, la maquina pueda desplazarse hacia el frente a fin de poder realizar el mantenimiento.

El piso sobre el que se vaya a situar la maquina debera ser firme y lo mas nivelado posible. Pequefar diferencias de nivel
se corrigen con las patas regulables.

2. AGUA Y DESAGUE

La calidad del agua influye notablemente en la transparencia y sabor de los cubitos. Y en las condensadas por agua en la
vida del condensador.
Tener en cuenta las siguientes consideraciones:

A) IMPUREZAS DEL AGUA:
Son retenidas por los filtros que acompanan a cada maquina. Su limpieza serd mas o menos periodica en funcién de la
pureza del agua.

B) AGUAS DURAS (ALTO CONTENIDO DE CAL):

Los cubitos saldran blandos, se pegaran mucho y no seran transparentes. En la maquina ser formaran depdsitos calcareos
que pueden interferir su buen funcionamiento. Las condensadas por agua pueden llegar a tener el condensador obstruido,
0 con muy poco rendimiento. Se corrige la dureza del agua con la instalacién de un buen descalcificador.

C) AGUAS MUY CLORADAS:
Los cubitos dan sabor a lejia (cloro). Para eliminar dicho sabor, puede instalarse un filtro de carbon activado.
Andtese que puede recibirse el agua con los tres casos simultaneamente.

3. CONEXION A LA RED DE AGUA

Utilizar la acometida flexible de material alimentario (largo 1,30 m.) con las dos juntas-filtro suministradas con la maquina.
Desaconsejamos la utilizacion de los grifos con dos salidas y dos llaves ya que por error pueden cerrar el trasero con lo que
la maquina se queda sin agua. Esto puede acarrear la llamada por averia sin existir ésta.

La presion debe estar comprendida entre 1y 6 Kg/cm? (14-87 psig.).

Si la presion es superior a 4 Kg/cm? y la méaquina es condensada por agua (s6lo a partir 50) es aconsejable instalar un
reductor de presion en entrada de agua para evitar golpes de ariete en valvula presostatica.

4. CONEXION AL DESAGUE

El desaglie debe encontrarse mas bajo que el nivel de fondo de la cuba stock como minimo 150 mm.
Para evitar malos olores prevenir la instalacion de un sifén. El tubo de desagtie conviene tenga un diametro inferior de 30
mm y con una pendiente minima de 3 cm por metro.

ATENCION
En lo modelos condensados por agua, ademas de lo anterior, llevan un desague adicional para el agua de condensacién de
un didmetro exterior de 12 mm.

5. CONEXION ELECTRICA

Las maquinas se suministran con un cable de 1'5 m de longitud provisto de una clavija schucko. Prevenir la oportuna base
de enchufe. Es conveniente la instalacion de un interruptor y de los fusibles adecuados. El voltaje y la intensidad estan marcadas
en la placa de caracteristicas y en las hojas técnicas del Manual de Servicio. Las variaciones en el voltaje superiores al 10%
del indicado en la placa pueden ocasionar averias, o impedir que la maquina arranque.

La linea hasta la base del enchufe debera tener una seccién minima de 12/10 en los modelos pequenos y 25/10 en los grandes.
Comprobar que el voltaje de la red y el de la placa de caracteristicas es el mismo.

IMPORTANTE:
Es necesario prevenir en la INSTALACION ELECTRICA la oportuna toma de tierra.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO]

Al conectar la maquina, se ponen en marcha el compresor y el motor agitador, la valvula de entrada de agua se abre, dando
paso al agua en la bandeja de produccién hasta un nivel tal, que el flotador acciona el micro que corta la corriente en la
valvula, impidiendo la entrada de agua en la bandeja. El compresor controlado por capilar, produce suficiente frio en el
evaporador para congelar poco a poco el agua alrededor de los "dedos" del mismo. Cuando el espesor del hielo asi formado
alcanza su medida, las palas del agitador quedan frenadas y su motor (que esta suspendido) acciona el micro de final de ciclo.

La orden de dicho micro arma el relé que pone en marcha el motor volteador. Cuando cae el micro "V" conecta la valvula
de gas caliente y para el motor agitador. Durante 20 segundos el compresor sigue en marcha, después se para y entra en
funcionamiento el motor agitador. Al ponerse en marcha el motor volteador, la bandeja empieza a descender, con lo cual
por una parte el agua sobrante fluye hacia el desague y los cubitos empujados por la placa expulsora caen en la cuba stock.

La bandeja recupera finalmente su posicion inicial, comenzando asi un nuevo ciclo de produccién.
Una vez la cuba de almacenamiento llena, la bandeja durante su descenso y al tropezar con los cubitos se frena. Esta accion
hace que el micro de paro y seguridad actle y desconecte la maquina. Continuara produciendo en el momento en que se

muevan o saquen los cubitos que la frenaban.

En el caso de la Modular de 200 Kg, el paso por llenado se realiza mediante un termostato que, situado su bulbo en la parte
alta del depésito al que caen los cubitos, detecta cuando se ha colmado y abre el circuito eléctrico, parando asi la maquina.

ESPANOL
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[INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO YlJMPIEZAJ

1. LIMPIEZA

(1-1)

(1-2)

(1-3)

(1-4)

(1-5)

Los periodos para mantenimiento y limpieza dependen de las condiciones de utilizacion,
del local y del agua de suministro.
Como minimo, los puntos 1-2, 1-3, 1-4, deberan hacerse una vez por ano.

Limpieza de los filtros de entrada del agua:
- Desenchufar la maquina.
- Cerrar el paso de agua.
- Soltar la conexién 3/4 GAS.
- LIMPIAR LA JUNTA-FILTRO.
Proceder en orden inverso para dejar la maquina nuévamente funcionando.

Limpieza y descalcificacion del circuito de agua, cuba (bandeja) de agua, cuba de stock (o silo)
y condensador (mdaquinas condensadas por agua).

ATENCION:

Con aguas muy duras puede ser necesario hacer esta descalcificacion mas frecuente.

ESTA LIMPIEZA Y DESCALCIFICACION DEBE EFECTUARLA PERSONAL TECNICO.

En las maquinas condensadas por aire, limpiar el condensador con ayuda de un aspirador, brocha NO METALICA,
o por medio de un gas a presion (aire, nitrbgeno).

ATENCION:

En locales polvorientos o con humos, esta limpieza debera efectuarse incluso cada mes, sobre todo en verano.

Comprobar el nivel de agua y tamafo de los cubitos y regular si es necesario.

2. LIMPIEZA EXTERIOR

El exterior puede limpiarse frotando ligeramente con una esponja, agua tibia y un detergente de uso doméstico, aclarando
y secando con un pafio limpio.

Las manchas que asf no se vayan, pueden quitarse con un pulimento liquido de los empleados para pulir la pintura de los
automoviles.

NO UTILIZAR SOSA CAUSTICA.

3. CUBA-ALMACEN DE CUBITOS

(3-1)

(3-2)

Vaciar los cubitos

Limpiar y secar como en el punto anterior 2.
Los depdsitos calcareos pueden eliminarse humedeciendo un pafio en DESINCRUSTANTE (DICALOID),
aclarando a continuacion con agua bicarbonatada.

(ADVERTENCIAS]

- La instalacién de este aparato debe ser realizada por el Servicio de Asistencia Técnica.

- No debe ser utilizado al aire libre ni expuesto a la lluvia.

- Conectar a la red de agua potable.

- La méaquina se debe conectar mediante el cable de alimentacion suministrado con la misma.
No esté prevista para ser conectada a una canlizacion fija.

- Si El cable de alimentacion esta danado debe ser sustituido por el Servicio Técnico o personal cualificado.

- La clavija de toma de corriente debe quedar en un sitio accesible.
- El aparato no debe ser utilizado por nifios pequenos o personas discapacitadas sin supervision.
- Los nifios pequenos deben ser vigilados para asegurar que no juegan con el aparato.

ESPANOL
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CUADRO DE INCIDENCIAS

A) NINGUN ORGANO

CAUSAS POSIBLES

1.- La mdquina esta desenchufada.
2.- El fusible de la linea estd fundido.
3.- La acometida de corriente esta mal

CORRECCION

1.- Enchufar la maquina.
2.- Reemplazar el fusible.
3.- Verificar conexiones.

SINTOMAS

G) BAJA PRODUCCION DE HIELO.

CAUSAS POSIBLES

1.- Nivel de agua en bandeja muy alto
o muy bajo.

2.- Condensador obstruido.

3.- Bandeja defectuosa.

4.- Valvula entrada del agua no cierra
(gotea).

5.- Carga de refrigerante corta o
humedad en el sistema.

CORRECCION

-

.- Verificar el nivel de agua.

N

- Limpiar el condensador.

- Verificar banbeja y cambiarla
si es necesario.

- Verificar y cambiar.

w

B

v

- Buscar la fuga, reparar, cambiar
deshidratador y recargar.

H) SE FORMA UNA PLACA DE
HIELO EN LA BANDEJA.

1.- Microrruptor motor agitador
defectuoso.

2.- Motor agitador averiado.

3.- Esparragos casquillo empalme flojos.

4.- Cable flexible cortado.

5. Rele defectuoso.

-

- Verificar micro.

- Verificar motor agitador.
- Atornillar espdrragos.

- Cambiar.

Cambiar rele.

LA W

[) LA MAQUINA NO PARA AUNQUE

1.- Micro biela defectuoso o mal

-

- Verificar micro, conexiones.
Posicionarlo correctamente.

ELECTRICO FUNCIONA. conectada en la regleta.
4.- Microrruptor disparo esta en malas 4.- Verificar microrruptor..
condiciones o mal regulado.
B) TODOS LOS ORGANOS 1.- Cable suelto. 1.- Verificar conexiones.
ELECTRICOS FUNCIONAN 2.- Relé compresor defectuoso. 2.- Cambiar el Relé.
) 3.- Klixon defectuoso. 3.- Cambiar el Klixon.
EL COMPRESOR NO MARCHA. 4.- Compresor defectuoso. 4.- Cambiar el compresor.
1.- Bajo voltaje. 1.- Verificar lineas.
2.- Relé defectuoso. 2.- Cambiar el Relé.
3.- Condensador sucio. 3.- Limpiar condensador.
4.- Circulacion aire bloqueada. 4.- Situar maquina correctamente
C) TODOS LOS ORGANOS 5.- Ventilador averiado. 5.- Cambiar ventilador.
6.- Gases no condensables en el sistema. 6.- Purgar el sistema.
ELECTRICOS FUNCIONAN. 7.- Condensador de arranque defectuoso. | 7.- Cambiar condensador.
EL COMPRESOR CLIXONEA. 8.- Presostato del ventilador averiado o 8.- Cambiar o regular presostato.
mal requlado.
9.- Valvula presostatica agua defectuosa o | 9.~ Regular o cambiar.
mal requlada.
10.-En Q-20,30, 4(34) vélvula o presostato | 10.- Regular o cambiar.
cond. defectuoso.
D) TODO PARECE FUNCIONAR ; Sistema de refrigeracion ineficaz. 1.- Verificar el sistema.

BIEN, PERO NO SE FABRICA

.- Vélvula de gas caliente defectuosa
(la temperatura del tubo de salida

2.- Reemplazar vélvula de gas caliente.

LA CUBA ESTE LLENA poscionado, cionarloco
2.- Presion muelle micro biela incorrecta. 2.- Verificar presion muelle.
DE CUBITOS. 3.- En MQ200 term.defectuoso 3.- Cambiar o regular termostato.
J) SE FABRICAN CUBITOS 1.- Humedad en el sistema. 1.- Hacer vacio en la instalacion
NORMALMENTE DURANTE calentando el compresor y
1,2 03 CICLOS Y DESPUES deshidratador. Cargarla R-22.

DEJA DE ENFRIAR EL
EVAPORADOR, O BIEN EMPIEZA

2.- Cuerpo extrafio emboza
intermitentemente el capilar.

N

- Quitar el deshidratador, desembozar|
el capilar y volverlo a montar con
deshidratador nuevo. Proceder a su
vacio y carga.

A ENFRIARY ANTES DE
TERMINAR DEJA DE HACER FRIO.
K) LA BANDEJA SE QUEDA EN 1.- Micro biela defectuoso o mal 1.- Cambiar o posicionar el micro.

POSICION DE PARO AUNQUE
SE QUITEN LOS CUBITOS.

posicionado.

HIELO EN EL EVAPORADOR. puede ser una indicacién).
1.- Acometida de agua cerrada. 1.- Abrir acometida.
E) EL EVAPORADOR ENFRIA. 2.- Acometida de agua con 2.- Limpiar filtros entrada de agua.
cuerpos extrafios.
NO HAY AGUA EN 3.- La boya esta mal posicionada. 3.- Regular boya.
. - El microrruptor de la boya averiado. .- Reemplazar micro.
LA BANDEJA 4.-El mi de la b jad 4.- Reempl
5.- Electrovélvula entrada agua averiada. 5.- Reemplazar electrovalvula.
1.- La vdlvula de gas caliente no abre. 1.- Verificar vélvula.
2.- Microrruptor inferior rueda 2.- Reemplazar micro o conectarlo
accionamiento averiado o correctamente.
mal conectado.
F) LOS CUBITOS SE FORMAN 3.- (Solo en las de agua) 3.- Regular presostatica de agua
NORMALMENTE, PERO NO Presostatica demasiado dejando a 40°C-43°C.
SE DESPEGAN. abierta o defectuosa.

4.- Presostato defectuoso.

5. Rele defectuoso

4.- Verificar presostato o reqular
correctamente.
5. Remplazar Rele.

L) LA BANDEJA NO EFECTUA EL
CICLO DE DESMOLDEO O BIEN
SE QUEDA EN CUALQUIER
POSICION INTERMEDIA.

1.- Motor volteador desconectado
0 en mal estado.

2.- Pasador eldstico o la rueda de
accionamiento roto.

-

.- Conectar o cambiar motor volteador.

N

- Cambiar SIEMPRE la rueda y el
pasador.

M) LA BANDEJA SUBE Y BAJA
CONSTANTEMENTE.

1.- Micro volteador desconectado
o0 en mal estado.

2.- Micro sequridad mal estado o
conexionado.

3.- Micro impulso defectuoso.

4. Rele defectuoso.

-

.- Conectar o cambiar micro.

2.- Idem.

3.- Cambiar el micro.
4. Cambiar rele.
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[INTRODUCTION]

The ice cubes maker is the result of years of experience in this field and the development of a high technology factory.
The chassis, made of 18/8 stainless steel make this machine one of the best designed on the market.
Other important features are:

- Storage bin made of polyester stregthened with glass fibre or ABS.

- Polyurethane insulation inyected "IN SITU".

- Heavy duty door (pat.).

- Agitator motor for continuous service.

- Tough cam motor (50 Kg/cm).

- Safety device and clutch for the water pan preventing its breakage during the upward cycle, (pat.).
- Low noise.

- Easy to maintain and repair.

The range of machine can give you from 20 Kg. per day of production.

[ON DELIVERY OF THE MACHINE j

1. INSPECTION

Check the outer packing and if it is damaged report this to the transporting agent.

To be sure the machine is undamaged UNPACK THIS IN THE TRANSPORTER'S PRESENCE, and note on the delivery document
or on a separate document how the machine was damaged.

2. SERIAL NUMBER

Always give the type and serial number of the machine. These appear in two places:

® PACKING:

There is a label with the serial number on it stuck on the outside of the packing.

e THE EXTERIOR OF THE MACHINE:

The number appears on the label indentical to the afore mentioned on the rear of the machine.

3. CHECKING THE DRAIN

Make sure that the drain hose at the rear of the machine is in perfect condition.

If the power supply cable is damaged it must be replaced by the Technical Service Team or authorised personnel.

4. INSTALLATION KIT

Check that the complete installation kit is inside the storage bin. This consists of a cube scoop, 3/4 gas line and two filters.
In the 200Kg Unit the cable is found within the machine itself and it is necessary to remove the upper cover to extract it.

[INSTALLATION]

1. PREREQUISITES FOR THE INSTALLATION AREA

N.B. machines are designed to work at outside temperatures of between +1°C and 35°C and water temperatures betwem
1°C and +35°C.

Under the minimum temperature it may be difficult to remove the cubes. Above the maximum temperature the compressor
will have a shorter active life and production will be reduced.

The air-condensed machines take in the air at the front grill and expel it through the rear.

N.B. If there is insufficient place of air at the rear of the machine, or if hot air from other equipment might reach this we
recommend most strongly THAT WATER CONDENSED MACHINE BE INSTALLED, if there is no other suitable placing for the
machine.

The previous remarks should be kept in mind if the place where the machine is to be installed is smoky or very dusty.

In any case make sure that the machine can be moved forward in order to be able to make the machine maintenance.
The floor on which the machine is to be placed should be solid and level as possible. Slight differences in the level can be
corrected by adjusting the feet.

2. WATER DRAINS

The quality of the water has considerable effect on the transparency and taste of the cubes and also affects the life of the
condenser in water condensed versions.
Bear in mind the following points:

A) WATER IMPURITIES:
These are retained by the filters that go with the machines. Depending on the purity of the water they will have to be
cleaned more or less often.

B) HARD WATER (HIGH LIME CONTENT):

The cubes will be soft, stick together and not be transparent. Lime deposits will form inside the machine and may affect
its functions. Water condensed versions may be found to have obstructions in the condenser, or less efficient running of
this part. the hardness of the water can be corrected by installing a good decalcifier. We advise to install a polyphosphate
PF-2 filter.

C) WATER WITH HIGH CHLORINE LEVELS:
The cubes will taste of bleach (chlorine). A carbon filter can be installed to get rid of this taste.
Bear in mind that water may be supplied with all these three features at the same time.

3. CONNECTION TO THE WATER MAINS

Use the flexible connection, (1'3 m long) with the two filter/seals supplied with the machine. We do not recommend the

use of twin outlets with two taps since the rear one might accidentaly be turned off, leaving the machine without water.

This might lead to a call for technical assistance when no actual breakdown is ocurred. Water pressure sholud be between
1 and 6 Kg/cm?, (14-87 psig.).

ENGLISH
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4. CONNECTION TO THE DRAIN

The drain should be at least 150 mm. lower than the level of the storage bin.
The fitting of a syphon will avoid unpleasant smells. The drainage tube should have an internal diameter of 30 mm. sloping
at least 3 cm. per metre.

N.B. on water condensed machines an aditional drain for condensation water is fitted apart from the one mentioned, with
an exterior diameter of 12 mm.

5.- ELECTRICAL CONNECTION

The machines are supplied with a 1'5 m. long lead fitted with a Schuko plug. Make sure there is a suitable socket. A switch
with the necessary fuses should be installed. The voltage and intensity are specified on the information plate and in this
manual.

Differences in voltage of over 10% of those specified may cause breakdowns or prevent the machine starting.

The line up to the socket should have a 12/10 minimum section for the samller models and 25/10 on the larger ones. Make
sure that the mains voltage and that specified on the information plate are the same.
WARNING: A suitable earth must be fitted to the ELECTRICAL INSTALLATION.

(HOWIT\NORKS]

When the machine is switched on the compressor and the agitator motor start, the water entry valve opens and allows
water into the production pan up to a level where the float makes a microswitch cut the current to the valve and so stop
water entering the tray. The compressor, controlled by capillaries produces enough cold in the evaporator to gradually freeze
the water arounds its "fingers".

When the ice so formed reaches the proper size the paddles of the agitator are stopped and its motor, suspended, works
the end of cycle micro-switch.

This micro-switch connects the relay tha starts the cam motor. When the micro-swtich has fallen, opens the hot gas valve
and stops tha agitator motor. The compressor continues working for another 20", then stops, and the agitator motor is
connected. The cam motor starts to move downwards, making part of the surplus water flow to the drain, and dropping
the ice cubes, pushed by the ejection plate into the storage bin.

The pan eventually gets back to its initial position and so starts another production cycle.

Once the storage bin is full the pan stops in its downward movement as it touches the cubes, so working the safety stop
micro-switch and switching off the machine. Production will start again as soon as the cubes which detained it moved or
removed.

In the case of the 200Kg Unit, the ‘full’ state is carried out by thermostat which, with its element located in the upper part
of the stock tank into which the cubes fall, detects when deposit is full and opens the electrical circuit, thus halting the
machine.

[CLEANING AND MAINTENANCE]

1. CLEANING

(1.1) The regulratity of maintenance and cleaning depends on the type of use, the premises and the water supply.
Points 1.2, 1.3 and 1.4 should be carried out at least once a year.

(1.2) - Cleaning the water intake filter.
- Unplug the machines.
- Turn off the water supply.
- Free the 3/4 gas connection.
- CLEAN THE SEAL/FILTER.
- Follow these instructions in reverse order to have the machine working again.

(1.3) Cleaning and deliming the water circuit, water pan, storage bin (or icestore) and condenser,
(on water condensed machines). Where the water is very hard this deliming may have to be done more often.
This cleaning and deliming operation should be done by authorized experts.

(1.4) On air condensed machines, the condenser should be cleaned with a vacuum cleaner, NON-METALLIC BRUSH
or with gas under pressure (air, nitrogen).

In dusty or smoky premises this operation should be done as often as every month, above all in summer season.

(1.5) Check and adjust if necessary the water level and size of cubes.

2. EXTERIOR CLEANING AND ICE CUBE STORAGE BIN.

(2.1) The outside of the machine can be cleaned by wiping with a sponge, warm water and a household detergent,
then cleaning off and drying with a clean cloth.
Marks which do not come off in this way can be got rid of with liquid polish of the type used to polish
car paintwork.
CAUSTIC SODA SHOULD NEVER BE USED.

(2.2) Empty out the cubes. Clean and dry as for the preceding point.
Lime deposits can be removed with a cloth damped in our DESINCRUSTANT,
cleaning off afterwards with bicarbonated water.

[WARNINGS]

- This appliance should be installed by approved Technical Service personnel.
- It should not be placed outdoors or exposed to rain.
- Connect to drinking water mains.
- Electricity connection sholud be via the plug provided gith the machine,
and not via a fixed permanent connection to mains.
- This plug should be accessible at all times.
- Should this plug be damaged, it should be replaced by approved Technical Service personnel.
- This appliance is not intended for use by young children or infirm persons without supervision.
- Young children should be supervised to ensure that they do not play the appliance.
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FAULT DIAGNOSIS TABLE

A) NONE OF THE ELECTRICS
WORK.

POSSIBLE CAUSES

1.The machine is not plugged in.

2.The line fuse has blown.

3.The current line is wrongly connected
in the junction box.

4.The cut off micro-switch is faulty or
wrongly adjusted.

1. Plug the machine.
2. Replace fuse.
3. Check connections.

4. Check microswitch.

B) ALL THE ELECTRICS WORK
EXCEPT COMPRESSOR.

1. Loose wire.

2. Faulty relay.

3. Faulty “klixon”.

4. Faulty compressor.

1. Check connections.
2. Replace relay.

3. Replace klyxon.

4. Replace compressor.

SYMPTOMS

G) LOW ICE PRODUCTION.

POSSIBLE CAUSES

1. Water level in pan too low or too high.

2. Blocked condenser.

3. Fault with water pan.

4. Water intake valve does not close
and drips.

5. Lack of refrigerating element or
moisture in system.

6. Faulty rele

SOLUTION

1. Check water level.

2. Clean condenser.

3. Check pan and replace if necessary.
4. Check and replace.

5. Find leak and repair, replace
dehydrator and reload.
6. Replace rele.

C) ALL THE ELECTRICS WORK
BUT THE COMPRESSOR
“KLYXONS" (CYCLES
INTERMITTENTLY).

1. Voltage too low.

2. Faulty relay.

3. Dirty condenser.

4. Obstruction in air circulation.

5. Fan has broken.

6. Non-condensable gases in system.

7. Starter capacitor faulty.

8. Fan presostat faulty or wrongly
adjusted.

9. Water presostat valve faulty or
wrongly adjusted.

1. Check voltage.

2. Replace relay.

3. Clean condenser.

4. Move machine.

5. Replace fan.

6. Purge system.

7. Replace condenser.

8. Replace or adjust presostat.

9. Replace or adjust.

H) A SHEET OF ICE FORMS IN PAN.

1. Agitator motor micro-switch faulty.

2. Agitator motor faulty.

3. Loose union bush pins.

4. Relay in bad condition or disconnected.
5. Faulty rele.

1. Check micro-switch.
2. Check motor.

3. Tighten pins.

4. Check relay.

5. Replace rele.

[) THE MACHINE DOES NOT STOP

THOUGH THE BIN IS FULL
OF CUBES.

1. Connecting rod micro-switch faulty or
in wrong position.

2. Wrong pressure on this micro-switch
spring.

1. Check micro and connections.
Place these correctly.
2. Check pressure.

D) EVERYTHING APPEARS TO BE
RUNNING CORRECTLY BUT NO

ICE MADE IN THE EVAPORATOR.

1. Freezing system faulty.

2. Hot gas valve faulty.
(outlet pipe temperature
would indicate this).

1. Check system.
2. Replace hot gas valve.

J) CUBES ARE FORMED NORMALLY

FOR 1, 2 OR 3 CYCLES.

THEN THE EVAPORATOR STOPS
GETTING COLD AT SOME POINT.

1. Moisture in system.

2. Foreing body blocking capillari at
certain times.

1. Draw vacuum in installation by
heating compressor and dehydrator.
Load with R-22.

2. Remove dehydrator.

Unblock capillary and replace with
new dehydrator.
Draw vacuum and reload.

E) THE EVAPORATOR GETS COLD
AND THERE IS NO WATER
IN THE PAN.

1. Water supply turned off.

2. Foreing bodies in water supply.
3. Float wrongly positioned.

4. Faulty float micro-switch.

5. Faulty water intake electrovalve.

1. Turn on.

2. Clean water entry filters.
3. Adjust float

4. Replace micro-switch.

5. Replace electrovalve.

K) THE PAN REMAINS IN STOP
POSITION ALTHOUGH CUBES

HAVE DROPPED OUT.

1. Connecting rod micro-switch
faulty or in wrong position.

1. Replace or change position of
micro-switch.

F) THE ICE CUBES FORM
CORRECTLY BUT
DO NOT UNSTICK.

1. The hot gas valve does not open.

2. The lower cam micro-switch is faulty
or wrongly connected.

3. (Only on water condensed machines).
Presostat faulty or opens too much.

4. Faulty presostat.

5. Faulty relais.

1. Check valve.

2. Replace or connect micro-switch
properly.

3. Regulate water presostat to 40-43 ° C.

4. Check or adjust presostat.
5. Replace relais.

L) PAN DOES NOT FREE CUBES

OR REMAINS IN AN

1. Cam motor disconnected or in
bad condition.
2. Flexible pin or cam wheel

1. Connect or replace cam motor.
ALWAYS change pin and wheel.

broken.
INTERMEDIARY POSITION.
1. Agitator motor micro-switch 1. Connect or replace micro-switch.
badly connected or faulty.
M) PAN GOES UP AND 2. Security micro badly connected 2. Same as above.
DOWN CONSTANTLY, or el

3. Faulty rele.

3. Replace rele.
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[INTRODUCTION]

Des années d'expérience et la mise au point d'une fabrique de haute technologie ont permis la fabrication de la machine
automatique de glagons.

La carrosserie construite en acier inoxydable 18/8 fait de cet appareil un des mieux dessinés.
Ses caractéristiques sont les suivantes:

- Cuve-stock en matiere plastique trés résistance.

- Isolement en polyuretane injecté "IN SITU".

- Porte trés résistance.

- Moteur agitateur pour service continu.

- Moteur basculeur de grande résistance.

- Limitateur d'effort et embrayage pour la cuve d'eau (plateau) qui évite la cassure pendant le cycle de montée (Pat.).
- Arrét de la machine et protection de la cuve a eau (plateau) pendant la descente (Pat.).

- Capacité de stockage maximum pour les glagons jusqu'a la limite inférieure du trajet de la cuve a eau (plateau).

- Facilité de contréle et réparation, et faible niveau de bruit.

La gamme de production des machines va de 20 Kg par jour jusqu'a 200 Kg.

[RECEPTION DE LA MACHINE]

1. INSPECTION

Inspecter I'emballage extérieur. Porter plainte auprés du transporteur si cassure ou dégast apparents.

Pour vérifier I'état de la machine, déballer en présence du chauffeuo et faire figurer sur le document de réception ou sur
un papier a part, les dommages éventuels de la machine. Envoyer dans un delai maximun de 48 heures une letre recommandée
avec AR au transporteur lui signalant les degast constantés une double de cette lettre sera adrésée a I'usine.

2. N° DE FABRICATION

Faire figurer toujours le n° de la machine et le modele. Ce numéro est imprimé a trois endroits:
(2.1) EMBALLAGE. A |'extérieur il y a une étiquette collée avec le n° de fabrication.

(2.2) EXTERIEUR DE L'APPAREIL. Sur la partie arriere, sur une étiquette.

(2.3) PLAQUE DE CARACTERISTIQUES. Sur la partie arriere de la machine.

3. VERIFICATION VIDANGE

A I'arriere de la machine, vérifier que le tuyau de vidange est en parfait état.

Si le cable d'alimentation est abimé, il faut le faire remplacer par le Service Technique ou du personnel autorisé a cet effet.
4. KIT D'INSTALLATION

A l'intérieur de la cuve-stock, vérifier que le kit d'installation est au complet. Il se compose de: pelle a glacons, 1 tuyan 20/27
gaz, deux filtres et les 4 pieds.

Dans le modéle modulaire de 200 Kg, il se trouve a I'intérieur de la machine et il faut retirer le couvercle supérieur pour le
sortir.

[ INSTALLATION ]

1. CONDITIONS DU LOCAL D'EMPLACEMENT

ATTENTION:

Les machines peuvent continuer leus productions de glacons entre temperature "MAXIMUN" ambiante variant de +1°C
a 45°C et une temperature d'entrée I'eau variant de +1°C a 35°C.

Les machines a condenseur a air aparent par le grille d'aesation et expulsent par I'arriere.

ATTENTION:
Sila place d'air arriere est insuffisante, ou si, de part son emplacement, elle va recevoir de I'air chaud provenant d'un autre
appareil, nous vous conseillons, si vous ne pouvez pas déplacer la machine, d'installer un condensateur a eau.

Il en est de méme si le local d'emplacement de la machine est poussiéreux ou enfumé.
De toutes facons, la machine peut se déplacer vers I'avant afin de pouvoir faire I'entretien.

Le sol ot la machine se situera doit étre ferme et bien nivelé. Les petites différences de niveau se corrigent a I'aide de pied
réglable.

2. EAU ET VIDANGE

La qualité de I'eau influe de maniere notable sur la transparence, le goUt des glacons et sur la durée de vie du condensateur
pour les condensées par eau. Tenir compte des considérations suivantes:

A) IMPURETES DE L'EAU
Elles sont retenues par les filtres qui accompagnent chaque machine, leur nettoyage sera plus ou mois périodique en
fonction de la pureté de I'eau.

B) EAUX DURES (CONTENEU ELEVE EN CALCAIRE)

Les glacons seront mous, se colleront facilement et ne seront pas transparents. Des dépots calcaires se formeront dans la
machine et pourront géner son fonctionnement. Le condenseur a eau pourra s'obstruer et mal fonctionner. La dureté de
|'eau peut se corriger avec I'installation d'un bon adoncisseur.

C) EAUX TRES CHLOREES
Les glacons ont un goUt de chlore. Pour éliminer ce go(t, on peut installer un filtrer de charbon activé. Tenir compte du
fait que I'eau peut avoir ces trois inconvénients en méme temps.

3. CONNEXION AU RESEAU D'EAU

Utiliser le tuyan flexible (longueur 1'30 m.) avec les deux joints-filtres livrés avec la machine. Nous déconseillons I'utilisation
de robinets a deux orifices et deux clefs, car celui de derriére peut se trouver fermé par erreur et la machine sera privée
d'eau. Ce qui peut entrainer un appel inutile au service aprés-vente. La pression doit étre comprise entre 1 et 6 Kg/cm?
(14-87 psig.).
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(INSTRUCTIONS POUR L'ENTRETIEN ET LE NETTOYAGE]

1. NETTOYAGE
4. CONNEXION VIDANGE

(1.1) Les périodes d'entretien et de nettoyage dépendent des conditions d'utilisation, du local et de la quialité de I'eau.

w La vidange doit se troveur & un niveau plus bas que le niveau du fond de la cuve stochage, & un minimum de 150 mm. Les points 1.2, 1.3 et 1.4 devront étre faits une fois par an minimum. w
W Pour éviter les mauvaises odeurs, prévoir l'installation d'un siphon. Le tuyau de vindange doit avoir un O intérieur de 30 )
<_t mm. et avec une pente minimum de 3 cm. par m. (1.2) Nettoyage des filtres d'arrivée d'eau. <_t
(Ol Pour les modéles condensés par eau, en plus de ce qui précede, il y a une vidange pour |'eau de condensation d'un O - Débrancher la machine. (O
=l extérieur de 12 mm. - fermer l'arrivée d'eau. =
é - Défaire la connexion 20/27 gaz. é
(T - Nettoyer le joint-filtre. (T

5. CONNEXION ELECTRIQUE Procéder a l'inverse pour remettre la machine en fonctionnement.

Les machines sont livrées avec un cable de 1'5 m de longueur muni d'une prise Schucko. Prévoir un sock femelle normalisee. (1.3) Nettoygae et détartrage du circuit d'eau, cuve (plateau) d'eau, cube de stockage (silo) et condensateur

Il faut installer un interrupteur et les fusibles adéquats. Le voltage et I'intensité sont marqués sur la plaque des caractéristiques (machines condensées par eau).

et sur les feuillets techniques de ce manuel. Les variations de voltage supérieurs & 10% de celui indiqué sur la plaque, peuvent ATTENTION: Si les eaux sont tres calcaires, El sera nécéssaire d'effectuer les décalcifications plus souvent.

provoquer des pannes ou empécher le démarrage de la machine. C'est le personnel technique qui devra effectuer ces deux opérations.

La ligne jusqu au sock de la prise devra avoir une section minimum de 12/10 pour les petits modéles et 25/10 pour les (1.4) Pour les machines condensées par air, nettoyer le condenseur a I'aide d'un aspirateur, ou une brosse non

grands. Vérifier que le voltage du réseau et de la plaque des caractéristiques est le méme. métallique ou de gaz sous pression (air comprime).

Dans les locaux poussiéreux ou enfumés, ce nettoyage devra étre fait tous les mois, surtout en été.

IMPORTANT: |l est nécéssaire de prévoir por I'installation électrique une prise de terre.
(1.5) Erifier le niveau d'eau et la taille des glagons et régler si nécessaire.

(1.6) Nettoyage exterieur. Il peut s'effectuer a I'aide d'une éponge, d'eau tieéde et de détergent d'usage domestique;
rincer et sécher ensuite avec un chiffon propre.
PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT Si des taches persistent, on pourra utiliser un dissolvant liquide don’t on se sert par exemple pour polir la peinture

des automobiles. Ne jamais utilisier de soude caustique.

(1.7) Vider les glacons. Nettoyer et sécher comme dans le paragraphe antérieur pour les dépots calcaires,
En connentant la machine, le compresseur S se met en marche ainsi que le moteur agitateur B; la vale d'entrée d'eau P imbiber un chiffon de produit DESINCRUSTANT, rincer ensuite & I'eau bicarbonatée.
s'ouvre, permettant a I'eau de passer dans le plateau de production jusqu'a un niveau tel que le flotteur actionne le micro
C qui coupe le courant dans la valve P, évitant I'arrivée d'eau dans le plateau. Le compresseur S (controlé par capillaire)
produit suffisamment de froid dans I'évaporateur pour congeler peu a peu I'eau autour des "doigts" de celui-ci. Quand
I'épaisseur de la glace ainsi formée atteint la bonne taille, les pales de I'agitateur sont freinées et son moteur B (qui est
arrété) actionne le micro de fin de cycle A. [ AVERTISSEMENTS j
L'ordre donné par ce micro actionne le relais, celui-ci met en marche le moteur basculeur (1). Lorsque le micro, V, tombe, il
commande I'ouverture de la vanne de gaz chaud et arréte le moteur agitateur B. Pendant vingt secondes le compresseur

continue sa marche, ensuite il s'arréte et le moteur agitateur B entre en fonctionnement. Lorsque le moteur basculeur E se - La machine doit étre installée par le Service Technique.

met en marche, le plateau commence a descendre, ce qui permet a I'excédent d'eau de couler vers la vidange et les glagons, - L'appareil ne sera pas mis en place dehors ni exposé a la pluie.

poussés par la plaque d'expulsion, tombent dans la cuve stock. - Brancher au réseau d'eau potable.

Finalement, le plateau récupére sa position initiale et un nouveau cycle de production commence. - L'appareil est livré avec un cable, muni d'une prise Schucko pour brancher au secteur. Ne branchez pas la machine avec
Une fois que la cuve de stockage est pleine, le plateau est freiné pendant sa descente en buttant contre les glacons. Cette une liaison fixe au secteur.

action permet d'agir sur le micro d'arrét T qui arréte la machine. La production rependra lorsquion remuera ou enlévera les - La prise doit éttre accessible.

glacons qui freinent. - En cas de dommage au cable, il doit étre remplacé par le Service Technique.

- Empécher des petits enfants de jouer avec la machine.
Dans le cas du modéle modulaire de 200 Kg, le passage du remplissage est controlé par un thermostat qui, son flotteur
étant situé sur la partie supérieure du réservoir dans lequel tombent les glacons, détecte le moment o il est plein et ouvre
le circuit électrique, arrétant ainsi la machine.



'}
4]
<
O
=
<
o
(e

TABLEAU DES PANNES EVENTUELLES

A) AUCUN ORGANE ELECTRIQUE
NE FONCTIONNE.

CAUSSE POSSIBLE

1. La machine est débranchée.

2. Le fusible de la ligne a fondu.

3. Le branchement du courant est mal
connecté sur la réglette.

4. Le microrupteur d'arret est en
mauvais état ou mal réglé.

CORRECTION

1. Brancher la machine.
2. Remplacer le fusible.
3. Vérifier les connexions.

4. Vérifier microrupteur.

B) TOUS LES ORGANES ELECTRIQUES
FONCTIONNENT. LE COMPRESSEUR

1. Cable défait.
2. Relais compresseur.
3. Klixon défectueux.

1. Vérifier connexions.
2. Changer le relais.
3. Changer le klixon.

réglé.

9. Valve préssostat eau défectueuse ou mal
réglée.

10. Pour Q-20, 30, 4(34) valve ou présostat
cond. defec.

NE FUNCTIONNE PAS. 4. Compresseur défectueux. 4. Changer le compresseur.
1. Tension insufisante. 1. Vérifier lignes.
2. Relais défectueux. 2. Changer le relais.
3. Condensateur sale. 3. Nettoyer condensateur.
4. Circulation d” air bloquée. 4. Situer correctement la machine.
C) TOUS LES ORGANES 5. Ventilateur en panne. 5. Changer ventilateur.
6. Gaz ne se condensant pas dans le systéme.| 6. Purger le systéme.
ELECTRIQUES FONCTIONNENT. 7. Condensateur démarrage défectueux. 7. Changer condensateur.
LE COMPRESSEUR KLIXONE. 8. Présostat du ventilateur en panne oumal | 8. Changer ou régler préssostat.

9. Régler ou changer.

10. Régler ou changer préssostat.

SYMPTOME CAUSSE POSSIBLE CORRECTION
1. Niveau d’ eau dans le plateau trop 1. Vérifier le niveau d’ eau.
haut ou trop bas.
2. Condenseur obstrué. 2. Nettoyer le condenseur.
G) FAIBLE PRODUCCTION 3. Plateau défectueux. 3. Vérifier le plateau et le changer
4. Vanne d’ entrée d’ eau ferme mal si nécéssaire.
DE GLACE. (goutte). 4. Vérifier et changer.
5. Peu de charge de réfrigérant ou 5. Chercher la fuite, réparer, changer
humidité dans le systéme. déshydrateur et recharger.
1. Microrupteur moteur agitateur 1. Viérifier micro.
défectueux.
2. Moteur agitateur en panne. 2. Vérifier moteur agitateur.
H) UNE PLAQUE DE GLACE SE 3. Vis sans téte douille raccordement 3. Visser vis sans téte .

FORME DANS LE PLATEAU.

dessérrées.
4. Cable flexible coupé.
5. Relais défectueux.

4. Changer le cable.
5. Changer le relais.

1) LA MACHINE NE S' ARRETE PAS
ET LA CUVE EST PLEINE DE
GLACONS.

1. Micro d'arret défectueux ou mal réglé.

2. Pression ressort micro arret incorrect.
3. Pour MQ-200 thermostat défectueux.

1. Vérifier micro, connexions.
Placer correctement.

2. Vérifier pression ressort.

3. Changer ou régler thermostat.

D) TOUT SEMPLE BIEN
FONCTIONNER, MAIS LA
GLACE N" EST PAS FABRIQUEE
DANS L'EVAPORATEUR.

1. Systéme de réfrigération innéfficace.
2. Valve de gaz chaud défectueuse.
(La température du tube de sortie
pent étre une indication).

1. Vérifier le systéme.
2. Remplacer la vanne de gaz chaud.

J) LES GLACONS SONT FABRIQUES

NORMALEMENT PENDANT 1, 2
OU 3 CYCLES.

PUIS L' EVAPORATEUR NE
REFROIDIT PLUS OU BIEN
COMMENCE A REFROIDIR ET

S' ARRETE AVANT DE TERMINER.

1. Humidité dans le systéme.

2. Des corps étrangers bouchent
le capillaire par intermittence.

1. faire le vide dans I’ installation en
chauffant le compresseur et le
déshydrateur. Charger R-22.

2. Enlever le déshydrateur, déboucher |

e capillaire et le remonter avec
déshydrateur neuf.
Le vider et le charger.

E) L' EVAPORATEUR REFROIDIT,
ILN"Y A PAS D'EAU
DANS LE PLATEAU.

1. Branchement d’ eau fermé.

2. Branchement d’ eau encombré

3. Le flotteur est mal situé.

4. Le microrupteur du flotteur en panne.
5. Electrovanne entrée d’ eau en panne.

1. Ouvrir le branchement.

2. Nettoyer filtres entrée d’ eau.
3. Ajuster le flotteur.

4. Remplacer micro.

5. Remplacer électrovanne.

K) LE PLATEU EST ARRETE MEME
SI ON ENLEVE LES GLACONS.

1. Micro arrét défectueux ou mal reglé.

1. Remplacer ou régler le micro.

F) LES GLACONS SONT FORMES
NORMALEMENT MAIS NE SE
DECOLENT PAS.

1. La vanne de gaz chaud ne s’ ouvre pas.
2. Microrupteur inférieur de la roue
d’ entrainement en panne ou
mal connecté.
3. (Eau seulement). Préssostat trop
ouvert ou défectueux.
4. Préssostat défectueux.

5. Relais défectueux.

1. Vérifier la vanne.
2. Remplacer micro ou le connecter
correctement.

3. Régler préssostat d’ eau a 40°C-43°C.

4. Viérifier préssostat ou régler
correctement.
5. Remplacer relais.

L) LE PLATEAU N" EFFECTUE PAS
LE CYCLE DE DEMOULAGE OU
BIEN RESTE SUR UNE POSITION
INTERMEDIAIRE.

1. Moteur basculeur débranché ou
en mauvais état.

2. Goupille élastique ou la roue
d’entrainement cassées.

1. Brancher ou changer le moteur
basculeur.

2. TOUJOURS changer la roue et la
goupille.

M) LE PLATEAU MONTE ET
DESCEND SANS ARRET.

1. Micro basculeur débranché ou en
mauvais état.

2. Micro sécurité en mauvais état
ou connecté.

3. Micro d’ impulsion défectueux.

4. Relais défectueux.

5. Moteur agittateur appuie en
permaneance sur le micro.

1. Brancher ou changer le micro.
2. Idem.

3. Changer le micro.

4. Changer le relais.

5. Venillez a ce que le moteur
puisse osciller librement.
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[EINLEITUNG]

Langahrige Erfahrung auf dem Sektor, zusammen mit der Eiswirfeln und Optimisierung eines modernen Werkes, ergeben
das Geréat zur Herstellung von Eiwdrfeln.
Das Gehduse aus rostfreiem Stahl 18/8 in Verbindung; mit schwarzen und bronzefarbigen Profilen ergibt der besten Design.

Andere hervorzuhebende Merkmale sind:

- Eiswurfelbehélter aus glasfaserverstarktem Polyester.

- Thermische Isolierung aus gespritztem Polyrethan (vor Ort).

- Sehr widerstandsfahige (patentgeschiitzt).

- Schuttelmotor der eine ununterbrochene Eisherstellung ermdglicht.

- Widerstandsfahiger kippmotor (50 Kg/cm).

- Kupplung und Kraftebegrenzende Einrichtung fiir den Wasserbehalter um den Aufwartsbewegungsbruch zu verhindern
(patentgeschitzt).

- Ausschalten des Gerdtes und Schutz des Wasserbehalters wahrend der Abwartsbewegung (patentgesschiitzt).

- Maximale Lagerraumausnutzung, in dem die Eiswrfel bis zum unteren Punkt des Bewegungsraumes vom Wasserbehalter
gefullt werden.

- Niedriger Gerauschpegel. Einfache Wartung und Funktionskontrolle.

Das Gerateangebot umfaBt eine Gerasteserie mit einer taglichen Eisherstellungskapazitat die von 20 Kg. bis 200 Kg. reicht.

[EMPFANG DES GERATES]

1. KONTROLLE
Uberprifen Sie duBerlich die Verpackung. Ist diese Berchadigt oder zerstért, SOFORT BEIM TRANSPORTUNTERNEHMER
REKLAMIEREN.

Um sich zu vergewissern, daB das Gerar keinen Schaden aufweist, IM BEISEIN DES LIEFERANTEN AUSPACKEN. Schiriftlich
die festgestellten Mangel angeben.

2. FABRIKATIONSNUMMER

Immer die Kabrikationsnummer und das Geratemodell angeben.
Die Herstellungsnummer ist an drei Stellen angebrach.

(2.1) VERPACKUNG. Ein Aufkleber mit der Nummer ist auBen angebracht.
(2.2) AUBEN AM GERAT. An der hinteren Seite des Gerétes ist ebenfalls ein Aufkleber angebracht.
3. UBERPRUFUNG DES WASSWRABLAUFES

Uberprifen Sie, daB das AbfluBrohr am hinteren Teil des Gerates gut befestigt ist.
Bei Beschadigung des Anschlusskabels ist dieses vom Kundendienst oder befugten Fachleuten auszutauschen.

4. MONTAGESATZ

Im inneren des Eiswirfelbehalters mufB3 der vollstdndige Montagesatz, bestehend aus: Eiswrfelschaufel, AnschluBschlauch
3/4 Zoll, zwei Filter und vier FiiBe mit Innengewinde, liegen.

Beim modularen Modell 200 kg befindet es sich in der Maschine. Deshalb muss fir den Ausbau des Kabels die obere
Abdeckung abgenommen werden.
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[AUFSTELLUNG]

1. BEDINGUNGUNGEN FUR DEN AUFSTELLUNGSORT

ACHTUNG:

Es ist vorgesehen, daB die Gerate zwischen folgenden Umgebungstemperaturen +1°C und +43°C, bzw.
Wassereingangstemperaturen +1°C und +35°C, arbeiten.

Bei Temperaturen unter den mindestangegebenen, kann es zu Schwierigkeiten beim ablosen der Eiswirfel kommem. Bei
temperaturen Uber den maximalangegebenen, verringert sich dire Lebenserwartung des Motokompressors, und gleichzeitig
verringert sich de EiswdirfelausstoB.

Die Geréte haben den Kihllufteinzug vorne den Luftaussto3 hinten.

ACHTUNG:

Sollte die hintere Kuhlluftéffnung oder die Luft durch andere Gerate zu warm sein und das Gerat an keinem anderen Ort
aufgestellt werden kénnen, raten wir lhnen ein Gerat mit WASSERKUHLUNG zu verwenden.

Sollte das Gerat am Aufstellungsort Staub oder Rauch ausgesetzt sein, so sind die vorangegangenen Kriterien in Betracht
zu ziehen.

Es sollte moglich sein das Gerat nach vorne zu verschieben, um dem Gebrauch zu gewahrleisten. Der Aufstellungsort soll
fest und waagerecht sein. Kleine Unebenheiten kénnen mit den verstellbaren FiBen korigiert werden.

2. WASSER UND ABWASSER

Die Qualitat des Wassers beeinflut in einer entscheidenden Form die Dursichtigkeit und den Geschmack der Eiswdrfell.
Bei den Wassergekuhlten Geraten wird auch das Leben des Kondensators verldngert.
Folgende Angaben mdissen bertcksichtigt werden:

A) WASSERVERUNREINIGUNGEN:
Werden von den beiden mitgelieferten Filtern zurtickgehalten. Sie mussen deshalb entsprechend der Wasserqualitat
regelmaBig gesaubert werden.

B) HARTES WASSER (hoher KALKGEHALT):

Die entstehenden Eiswdirfel sind weich, bleiben aneinander kleben und sind nicht durchsichtig. Im Gerat konnen
Kalkablagerungen entstehen die ein einwandfreies funktionieren des Gerates verhindern. Bei wassergekhlten Geraten
kann der Kondenssator verstopfen wodurch eine geringe Warmeabfuhr entsteht. Dieses kann durch einen geeigneten
Wasserentharter behoben werden.

C) WASSER MIT EINEM SEHR HOHEN CHLORGEHALT:
Die Eiswdrfel schmecken nach Chlor. Ein Kohlefilter kann das Problem I6sen Es ist zu berticksichtigen, daB das Wasser alle
aufgefihrten Eigenschaften gleichzeitig aufweisen kann.

3. ANSCHLUSS AN DAS WASSERNETZ

Benutzen Sie den Schlauch (1'3 m.) mit den beiden mitgelieferten Filtern. Es wird empfohlen keine sanitare Armaturen mit
Mehrfachanschlissen zu verwenden.

Irrttimlicherweise kénnte der unerwiinschte VerschluB getétigt werden, wodurch das Gerat ohne Wasserzufuhr bleiben
konnte. Dieses wiirde zu einer unnotigen Beanspruchung des kundendienstes fuhren. Der zulassige Wasserdruckbereich
liegt zwischen 1 und 6 Kg/cm? (14-87 psig.).
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4. ANSCHLUSS AN DAS ABWASSERNEIZ

Der Abflu muB mindestens 150 mm unter der Bodenhohe des Eiswiirtelbehalters liegen.

Zur Vermeidung von unangenehmen Gertichen empfiehlt es sich einen GeruchverschluB einzubauen. Das AbfluBrohr sollte
mindestens einen Innendurchmesser von 30 mm und eine mindestneigung von 3 cm/m aufweisen.

Die Wassergekuhlten Gerate bendtigen zusatzlich einen kondenswassaerabfluss mit AuBendurchmesser 12 mm.

5. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS.

Das Gerat wird mit einer 1,5 m langen AnschluBleitung mit einem Schuckostecker geliefert. Es ist daflr zu sorgen, daB die
entsprechende Steckdose vorhanden ist. Es ist ratsam einen entsprechenden Schalter mit Sicherungen vorzuschalten.
Spannung und Stromstérke finden Sie auf dem Typenschild und in der Gebrauchsanleitung. Schwankungen Gber 10% der
angegebenen Spannung kénnen zu Schaden fiihren oder ein Anlaufen des Gerates verhindern.

Die AnschluBleitung fir die kleinen Modelle erfordert einen Mindestquerschnitt von... und fr die groBen Modelle einen
mindestquerschnitt von... Uberpriifen Sie, daB die Spannung des Gerétes mit der der Installation Ubereinstimmt.

WICHTIG: Die ELEKTROINSTALLATION muB tber den erforderlichen SchutzleiteranschluB verfiigen.

[FUNKTIONSPRINZIP]

Beim anschlieBen des Gerates, fangt der Kompressor und der Schuttelmotor an zu laufen, das Wassereinlaufventil 6ffnet
sich, der Wasserbehalter fullt sich, bis der Schwimmer Gber einen Mikroschalter das Ventil schlieBt. Der Motokompressor
produziert gentigend Kalte fur ein langsames vereisen des Wasserbehalterinhalts, rund um die Kthlfinger. Sobald die Eiswirfel
die gewtnschte Dicke rund um die Kuhlfinger erreicht haben, bremsen sie die Wasserschaufeln und bringen dadurch den
Schuttelmotor aus seiner Lage, wodurch er einer Mikroschalter betatigt und gleichzeitig den Eisherstellungszyklus beendet.

Der letztgenantte Mikroschalter betétigt den Kippmotor und 6ffnet gleichzeitig ein Ventil mit heiss em Gas. Der Motorkomoressor
arbeitet weitere 20" und schaltetet sich dann aus. Der Kippmotor senkt den Wasserbehalter, wodurch das Uberschissige
Wasser in den Abguss fliesst und die Eiswrfel mittels einer Auswurfvorrichtung in den Behalter fallen.

Der Wasserbehdlter bewegt sich wieder in seine Ursprungslage zurtick womit ein neuer Zyklus beginnt.

Ist einmal der Eiswirfelbehalter voll, so verhindern die Eiswurfel die Abwartsbewegung des Wasserbehalters, wodurch der
Sicherheitsschalter anspringt und das Geré&t ausschaltet. Der Ablauf wird wieder in Gang gebracht, sobald das Einshindernis
durch Abwartsbewegung oder Eiswirfelentnahme entferrnt wird.

Beim modularen Modell 200 kg wird der Auffillvorgang von einem Thermostaten geregelt, dessen Schwimmer oben am

Behélter, in den die Eiswdirfel fallen, angebracht ist. Bei Erreichen des Fullstandes wird der Stromkreis gedffnet und dadurch
die Maschine angehalten.
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(WARTUNGS - UND REINIGUNGSANWEISUNGENJ

1. REINIGUNG

(1.1) Die Wartungs - und Reinigungsintervalle werden durch Aufstellungsort und Wasserqualitdt bestimmt.
Die Abschnitte 1.2, 1.3 und 1.4 sollten einmal jarlich ausgefuhrt werden.

(1.2) Reinigung des Wassereingangsfilter:
- Gerat ausstchalten.
- WasseranschluB schlieBen.
- Wasserschlauch abschrauben (3/4 Zoll).
- DICHTUNGSPRING MIT FILTER SAUBERN.
In umgekehrter Reihenfolge das Gerat wieder anschlieBen.

(1.3) Reinigung und Entkalkung von Wasserleitung, Wasserbehdlter, Eisbehalter (Silo) und Verdichter.
(Wassergekihlte Gerate).
ACHTUNG: Bei sehr hartem Wasser kann es erforderlich sein, die Entkalkung 6fters durchzufthren.
Diese Reinigung und Entkalkung muf3 durch fachkundiges Personal (Wartungsdienst) durchgefiihrt werden.

(1.4) Bei den luftgekihlten Geraten soll der Verdichter mit einem Staubsauger; einer nicht aus Metall bestehenden
Burste, oder durch Druckgas (Luft oder Stickstoff) gereinigt werden.
In Raumen in denen gréBere Mengen Staub und Rauch vorkommen sollte die Reinigung monatlich,
vor allem im Sommer durchgefhrt werden.

(1.5) Das Wasserniveau so wie die groBe der Eiswurfel Gberprifen und wenn erforderlich nachjustieren.

(1.6) AuBere Reinigung. Das Gehause des Gerétes kann mit einem Schwamm, lauwarmen Wasser und Hausspulmittel
durch nicht zu kraftiges Wischen, mit anschlieBendem Spulen und Abtrocknen mittels eines sauberen Lappens,
gereinigt werden.

Flecken die sich dadurch nicht entfernen lassen, konnen mit Autopoliermittel behandelt werden.

(1.7) Eiswrfelbehélter. Entfernen der Eiswiirfel, Herausnahme des Uberbodens und der Uberlaufrinne.
Reinigen und Abtrocknen wie unter 1.6. beschrieben.
Die Kalkablagerungen kénnen mit einem feuchten Uch entfernt weden, wenn Sie unser Spezialmittel
DESINCRUSTANTE verwenden. AnschlieBend mit Bikarbonat angereichtem Wasser abspulen.
Uberlaufrinne und Uberboden wieder einbauen.

[WARNHINWEISEJ

- Dieses Gerét sollte von dem Technischen Service aufgestellt werden.

- Es sollte weder im Freien benutz werden noch dem Regen ausgesetzt sein.

- An das Trinkwassernetz anschlieBen.

- Die Maschine solfte durch das gelieferte Stromkabel angeschlossen werden. Sie ist nicht flr eine feste Kanalisation
vorgesehen.

- Wenn das Stromkabel beschadigt ist, sollte es von dem Technischen Service oder von Fachleuten ersetzt werden.

- Die Steckdose sollte sich an einem Zuganglichen Ort befinden.

- Dieses Gerat sollte von kleinen Kindern oder von behinderten Personen ohne Aufsicht nicht benutzt werden.

- Die kleinen Kinder sollen Uberwacht werden, um sicher zu stellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.
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ZWISCHENFALLSTABE

A) KEIN ELEKTRISCHES
ELEMENT FUNKTIONIERT.

MOGLICHE GRUNDE

1. Maschine ist ausgeschaltet.

2. Leitungssicherung durchgebrannt.

3. Stromanschluss mit Leisste falsch
ausgefihrt.

4. Mikroschalter nicht in Ordnung o.
falsch requliert.

LLE \

1. Maschine einschalten.
2. Sicherung austauschen.
3. Anschlisse tberprfen.

4. Mikroschalter tberprifen.

B) ALLE ELEKTRISCHEN
ELEMENTE FUNKTIONIEREN.
KOMPRESSOR LAUFT NICHT.

1. Loses Kabel.

2. Kompressor-Relais defekt.
3. “Klixén" defekt.

4. Kompressor defekt.

1. Anschlisse berprafen.
2. Relais austauschen."'

3. “Klixdn" austauschen.

4. Kompressor austauschen.

C) ALLE ELEKTRISCHEN
ELEMENTE FUNTIONIEREN.
KOMPRESSOR “KLIXONIERT".

1. Spannung zu niedrig.

2. Relais defekt.

3. Kondensator schmutzig.

4. Luftumlauf blockiert.

5. Ventilator beschadigt.

6. Nicht kondensierbare Gase im System.

7. Anlauf Kondensator defekt.

8. Ventilator Druckregler beschadigt o.
falsch eingestellt.

9. Wasserdruckregler-Ventil beschédigt o.
falsch requliert.

1. Leitungen Gberprifen.

2. Relais austauschen.

3. Kondensator reinigen.

4. Maschine richtig stellen.

5. Ventilator austauschen.

6. System sdmtlichen Ablassvorgangen
unterziehen. Reinigen.

7. Kondensator austauschen.

8. Druckregler regulieren o.
austauschen.

9. Requlieren o. austauschen.

10. Regulieren o. austauschen.

D) ALLES SCHEINT RICHTIG
ZU FUNKTIONIEREN, ABER
ES WIRD KEIN EIS IM

1. Kuhlsystem unwirksam.
2. Warmgasventil defekt. (die Temperatur
des Ausgangsrohres kann ein

1. System Uberprufen.
2. Warmgasventil auswechseln.

Zeichen sein).
VERDAMPFER FABRIZIERT. )
1. Wasseranschluss abgestellt. 1. Wasseranschluss anstellen.
2. Wasseranschluss mit Fremdkérpern. 2. W-Eingangsfilter reinigen.
E) DER VERDAMPFER KUHLT. 3. Boje falsch positioniert. 3. Boje regulieren.

KEIN WASSER IN DER SCHALE.

4. Mikroschalt. Boje defekt.
5. Elektrovent. Wasserzufl.
defekt/beschadigt.

4. Mikro austauschen.
5. Elektrovent.austauschen.

F) EISWURFEL BILDEN SICH
NORMAL, ABER LOSEN
SICH NICHT AB.

1. Warmgasventil 6ffnet sich nicht.

2. Unterer Mikroschalter vom Antriebsrad
defekt o. falsch eingeschaltet.

3. (Nur in W-gekuhlten) Druckreglerventil
zu weit gedffnet o.defekt.

4. Druckregler defekt.

5. Rele defekt.

1. Ventil aberprafen.

2. Mikro auswechseln oder richtig
einschalten.

3. W-Druckregler-Vent.auf 40°C-43°C
einstellen.

4. Druckregler berprtifen o. richtig
einstellen.

5. Austausch Rele.
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ANZEICHEN

G) GERINGE EISPRODUKTION.

MOGLICHE GRUNDE

1. Wasserstand in der Schale entweder
sehr hoch o.sehr niedrig.

2. Kondensator verstopft.

3. Schale defekt.

4. W.-Eingangsvent schliesst nicht (tropft)
5. Knappe KuhImittelladung o.
Feuchtigkeit im System.

BERICHTIGUNG

1. Wasserstand tberpriifen.

2. Kondensator reinigen.

3. Schale tberprifen und falls
notwendig austauschen.

4. Uberpriifen u.austausch.

5. Undichtheit suchen, reparieren,
Dehydratierer austauschen u.wieder
aufladen.

H) IN DER SCHALE BILDET
SICH EINE EISSCHICHT.

1. Mikroschalter vom Rihrmotor defekt.

2. Ruhrmotor beschédigt.

3. Stehbolzen der Verbindungsbuchse
locker.

4. Flexibles Kabel durchschnitten.

5. Rele defekt.

1. Mikro Gberprifen.
2. Ruhrmotor Gberprifen.
3. Stehbolzen anziehen.

4. Auswechseln.
5. Auswechseln.

) MASCHINE HALT NICHT AN
OBWOHL KUBEL VOLLER
EISWURFEL IST

1. Koppelmikro defekt o. falsch
positioniert.

2. Federdruck des Koppelmikros
ungeeignet.

3. Bei MQ 200 Thermostat defekt.

1. Mikro, Anschlisse tberprifen.
Richtig positionieren.

2. Federdruck uberprufen.

3. Thermostat austauschen oder
requlieren.

J) WAHREND 1,2 0.3 ZYKLEN
WERDEN NORMAL EISWURFEL
PRODUZIERT, UND DANN HORT
DER VERDAMPFER AUF ZU
KUHLEN, ODER FANGT ZWAR
AN HORT ABER AUF ZU KUHLEN
BEVOR DER ZYKLUS BEENDET IST.

1. Fechtigkeit im System.

2. Fremdkérper verstopfen abwechselnd
die Kapillare.

1. Durch erwérmen des Kompressors
und Dehydratierers Vakuum in der
Anlage schaffen.Aufladen die R-22.

2. Dehydratierer abnehmen, Kapillare
von Verstopfung befreien u. wieder

mit neuem Dehydratierer montieren.

Vakuum herstellen und laden.

K) SCHALE BLEIBT IN
STILLSTANDSLAGE STEHEN
AUCH WENN MAN DIE
EISWURFEL WEGNIMMT.

1. Koppel-Mikro defekt o.
falsch positioniert

1. Auswechseln o. richtig positionieren.

L) SCHALE FU HRT NICHT DEN 1. Kippermotor ausgeschaltet o.in 1. Kippermotor einschalten oder
ENTFORMUNGSZYKLUS AUS schlechtem Zustand. austauschen.
ODER BLEIBT IN IRGEND EINER 2. Elastisches Passteil o. Antriebsrad 2. IMMER Antriebsrad und Passteil
ZWISCHENPOSITION STEHEN. beschadigt. austauschen.
1. Kipper-Mikro ausgeschaltet o.in 1. Mikro einschalten o. auswechseln.
M schlechtem Zustand.
M) DIE SCHALE GEHT STANDIG 2. Sicherheitsmikro in schlechtem Zustand | 2. Desgleichen.
RAUF UND RUNTER. o. falsch eingeschaltet.

3. Mikroimpuls defekt.
4. Rele defekt.

3. Mikro austauschen.
4. Auswechseln.
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A maquina produtora de gelo Sistema pas e o resultado de anos de experiéncia e do desenvolvimento de uma fabrica de
alta tecnologia.

A carroceria, contrulda em aco inoxidavel 18/8 faz deste aparelho, um dos de melhor desenho no mercado.
Caracteristicas importantes:

- Cuba de stock em matéria plastica muito resistente.leminjectado "IN SITU”.

- Porta muito resistente.

- Motor agitador para servico continuo.

- Motor basculador de grande resisténcia.

- Limitador de esforco e embraiagem para a cuba de &gua (bandeja) que impede a ruptura no ciclo de subida (Pat.).
- Paragem da méquina e protecdo de cuba de dgua (bandeja) durante a descida (Pat.).

- Méaxima capacidade de stock armazenando os cubos até ao ponto inferior do trajecto da cuba de dgua (bandeja).
- Baixo nivel de ruldo.

- Facilidade de controlo e reparacao.

A gama de producao das maquinas vai desde 20 Kg/dia até 200 Kg/dia.

RECEPCAO DA MAQUlNA]

1. INSPECCAO

Inspeccione a embalagem exterior. Se houver ruptura ou danos visiveis apresente queixa ao transportador.

Para verificar o estado da maquina, desembale na presenca do motorista e escreva no documento de recepgdo ou em papel
a parte, os danos eventuais que a maquina sofreu. Enviar no prazo méximo de 48 horas uma carta registada com AR ao
transportador, assinalando os danos verificados. Envie uma cépia desta carta a fabrica.

2. N° DE FABRICO

Anotar sempre o n° da maquina e o modelo. Este nimero esta impresso em trés locais:
1- EMBALAGEM.
No exterior hd uma etiqueta ccolada com o n° de fabrico.
2- EXTERIOR DO APARELHO.
Na parte de tras, sobre uma etiqueta.
3- PLACA DAS CARACTERISTICAS.
Na parte de trds da maquina.

3. VERIFICACAO ESCOAMENTO
Na parte de trds da maquina verificar se o tubo de escoamento estd em perfeito estado.

Se o cabo de alimentacao estiver danificado, deverd ser substituido pelo Servico de Assisténcia Técnica ou por pessoal
qualificado.

4. KIT DE INSTALACAO
No interior da cuba-stock, verificar se o kit de instalagdo esta completo. Compde-se de: pa para cubos, 1 tubo 2 para gas,
dois filtros e os 4 pés.

No modelo Modular de 200 Kg, o cabo encontra-se dentro da maquina, sendo necessario remover a tampa superior para
extrai-lo.

28

(INSTALAGAO |

1. CONDIGOES DO LOCAL DE INSTALACAO

ATENCAO

As maquinas estdo preparadas para funcionar com temperaturas ambiente entre +1°C e +45°C e com temperatura de
entrada de dgua compreendidas entre +1°C e +35°C.

Abaixo das temperaturas minimas pode haver dificultade para descolar os cubos. Acima das temperaturas maximas, a vida
do compressor é mais curta e a producao diminui.

As maquinas com condensador a ar, tomam o ar através da grelha frontal e expelem-no através de parte trasseira.

N:B: Se houver insuficiente tomada de ar na parte de tras da maquina ou se ar quente de outro equipamento atingir este,
recomendamos vivamente que seja instalado um condensador a d4gua, se nao tiver outro local para por a maquina.

Ter em conta as consideracoes anteriores se o local de instalacdo da maquina tiver humidades ou for muito poeirento.

De qualquer modo, a maquina deve poder deslocar-se para a frente para se poder fazer a manutencao.

O piso onde se vai colocar a maquina devera ser firme e o mais nivelado posslvel. As pequenas diferencas de nivel corrigem-
se com os pés regulaveis.

2. LIGAGOES DE AGUA

A qualidade da agua influencla grandemente a transparéncia e sabor dos cubos. Tambén afecta o condensador em versdes
condensadas a agua.
Tenha em conta os seguintes pontos

A) IMPUREZAS DA AGUA
Sao retiradas pelos filtros que acompanhan todas as maquinas. A sua limpeza periddica faz-se em funcao da pureza da
agua.

B) AGUAS DURAS (ALTO TEOR DE CAL)

Os cubos sairao moles, pegam-se muito e ndo sao transparentes. Na maquina formam-se depositos calcarios que podem
interferir no seu bom funcionamento. As maquinas com condensador a 4gua, podem mesmo ter o condensador obstruldo
ou com muito pouco rendimento. Corrige-se a dureza da dgua com a instalacdo de um bom descalcificador.

C) AGUAS COM MUITO CLORO
Os cubos tém sabor a lexlvia (cloro). Para eliminar este sabor, pode instalar-se um filtro de carvao activado.
Note-se que se pode recever 4gua com estes trés problemas simult,neamente.

3. LIGACAO A REDE DE AGUA

Utilizar o tubo flexivel em material alimentar (comprimento 1,30 m) com as duas juntas-filtro recebidas com a maquina.
Desaconselhamos a utilizacdo de torneiras com duas saldas e duas chaves, porque por engano se pode fechar a posterior
e a maquina fica sem 4gua. Isto pode levar a fazer uma chamada de assisténcia técnica, sem que exista avaria.

A pressao deve estar comprendida entre 1 e 6 Kg/cm? (14-87 psig). Se a pressao for superior a 4 Kg/cm? e a maquina tiver

condensador a dgua (s6 a partir de 50) é aconselhavel instalar um reductor de pressdo na entrada de agua, para evitar
golpes na valvula pressostatica.
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(INSTRUCOES DE MANUTENCAO E LIMPEZA |

4. LIGAGCAO AO ESGOTO 1. LIMPIEZA

O esgoto deve encontrar-se mais baixo do que o fundo da cuba stock, como minimo 150 mm. (1-1) Os perlodos para manutencéo e limpeza dependem das condicoes de utilizacdo, do local e da 4gua fornecida.
Como minimo, os pontos 1-2, 1-3, 1-4, devem fazer-se uma vez por ano.
Para evitar maus cheiros a instalacao deve ter um sifdo. O tubo de esgoto deve ter um ¥ interior de 30 mm e com uma

pendéncia minima de 3 cm por metro. (1-2) Limpeza dos filtros de entrada de agua:
ATENGCAO - Desligar a maquina

Nos modelos com condensacao a 4gua, além do anterior tém um esgoto adicional para a 4gua de condensacdo com um - Fechar a agua

§ exterior de 12 mm. - Soltar a ligacdo 3/4 GAS

- Limpar a JUNTA-FILTRO
- Proceder em ordem inversa para por a maguina novamente a funcionar
5. LIGAGAO ELECTRICA

(1-3) Limpeza e descalcificacdo do circuito de dgua, cuba (bandeja) de dgua, cuba de stock (Depdsito de gelo)
As maquinas sao entregues com um cabo de 1,5 m de comprimento com uma ficha schucko. Deve ser instalada a tomada e condensador (maquinas condensadas a agua).
apropiada. E conveniente a instalacdo dum interruptor e fusiveis adequados. A voltagem e a intensidade estdo marcadas B
Wl naplaca das caracteristicas e na parte técnica deste manual. ATENCAO v
<g Com aguas muito duras pode ser necessario fazer esta descalcificacdo mais frequentemente. <g
G| As diferencas na voltagem, superiores a 10% ao indicado podem causar avarias ou nao deixarem a maquina arrancar. A LIMPEZA E DESCALCIFICACAO DEVEM SER EFECTUADAS POR PESSOAL TECNICO. G}
) ) ) ) . >
E O fio a base da tomada devera ter uma seccdo minima de 12/10 nos modelos pequenos e 25/10 nos grandes. Verifique (1-4) Nas maquinas com condensador ar, limpar o condensador com a ajuda de um aspirador, E
[e)] sc @ voltagem da rede e a indicada na placa das caracteristicas ¢ a mesma. escova NAO METALICA ou por meio de gas de pressao (ar, nitrogénio). o
a B a
IMPORTANTE ATENQAO: . . )
Na instalacio eléctrica é necessario prever a oportuna ligacdo a TERRA. Em locais com pd ou gumidos esta limpeza deve ser mensal, sobretudo no verao.
(1-5) Verificar o nlvel de 4gua e o tamanho dos cubitos e regular se for necessario.

[PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO]

2. LIMPEZA EXTERIOR

Ao ligar a maquina pée em marcha o compressor e o motor agitador, a valvula de entrada de 4gua abre, dando passagem O exterior pode limpar-se esfregando ligeiramentw com uma esponja com agua tépida e um detergente de uso
a 4gua para bandeja de producéo até um nlvel tal, que o flutuador accione o micro para que corta a corrente a vélvula, doméstico, enxaguando e secando com um pano limpo.

impedindo a entrada de agua na bandeja. O compressor, controlado por capilar, produz frio suficiente no evaporador para

congelar pouco a pouco a dgua ao redor dos “dedos” do mesmo. As manchas que nao sairem deste modo, podem retirar-se com um produto liquido dos usados para polir a

pintura dos automoveis.

Quando a espessura do gelo assim formado atinge a sua medida, as pas do agitador ficam paradas e o seu motor (que ) )
esta parado) acciona o micro de final do ciclo. NAO UTILIZAR NUNCA SODA CAUSTICA.

A ordem do dito arma o relé que pde em marcha o motor basculador. i

3. CUBA-ARMAZEM DE CUBOS
Quando cai o micro “V" liga a valvula de gas quente e para o motor agitador. Durante 20 segundos o compressor funciona,
depois para, e entra em funcionamento o motor agitador. A por-se em funcionamento o motor basculador, a bandeja (3-1) Despejar os cubos.
comeca a descer, saindo a d4gua que sobe para o esgoto e os cubos, empurrados por uma placa, caiem na cuba stock.

(3-2) Limpar e secar como no ponto 2.
A bandeja recupera finalmente a sua posicao inicial, comecando assim um novo ciclo de producao.

Os depositos calcarios podem eliminar-se humedecendo um pano em “DESINCRUSTANTE” (DICALQOID)

Uma vez a cuba de armazenagem cheia, a bandeja durante a descida péra ao bater nos cubos, o micro de paragem e enxaguando com agua e bicarbonato.
seguranca actua e desliga a maquina. Continuara produzindo no momento em que se mexam ou retirem os cubos que a
paravam.

No modelo Modular de 200 Kg, o enchimento realiza-se por meio de um termostato que, com o bulbo situado na parte

alta do depdsito onde caem os cubos de gelo, detecta a saturacao do depdsito e abre o circuito eléctrico, interrompendo
assim o funcionamento da maquina.
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(ADVERTENCIAS | (INTRODUZIONE |

- Ainstalacdo deste aparelho deve ser realizada pelo Servico de Assisténcia Técnica. La macchina per la produzione di cubetti di ghiaccio e il risultato di anni di esperienza in questo campo e di messe a punto
- Nao deve ser utilizado ao ar livre nem exposto a chuva. da parte di una fabbrica con alta tecnologia.
- Ligar a rede de 4gua potavel.
- A maquina deve ser ligada por meio do cabo de alimentacéo fornecido. Caratteristiche di rilievo:
N&o foi prevista para ser ligada a uma canalizacao fixa.
- Se o cabo de alimentacio estiver danificado, devera ser substituido pelo Servico de Assisténcia Técnica - Vasca di deposito in materiali plastici ad alta resistenza.
ou por pessoal qualificado. - Isolamento in poliuretano iniettato sul posto.
- A ficha do cabo de alimentacdo deve ficar situada num lugar de facil acesso. - Porta molto resistente.
- O aparelho nao deve ser utilizado por criancas ou por deficientes mentais sem a supervisao de um adulto. - Motore agitatore per servizio continuo.
- As criangas devem ser vigiadas para evitar que brinquem com o aparelho. - Motore rovesciatore ad alta resistenza.

- Limitatore di forza e frizione per la vasca dell'acqua (vassoio) che en impedisce la rottura nel ciclo di salita (brevettato).

- Arresto della macchina e protezione della vasca dell'acqua (vassoio) durante la discesa (brevettato).

- Massima capacita di deposito nella raccolta dei cubetti fino al punto inferiore del percorso della vasca dell'acqua (vassoio).
- Bassa rumorosita.

- Facilita di utilizzo e di riparazione.

La gamma dei modelli offre una produzione da 20 a 50 Kg al giorno.

A

[RICEVIMENTO DELLA MACCHINA ]
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1. ISPEZIONE

Ispezionare esternamente |'imballo. In caso di rotture o danneggiamenti RECLAMARE CON IL VETTORE.

Per verificare se la macchina e stata danneggiata:

DISIMBALLARLA IN PRESENZA DEL VETTORE de annotare sul documento di ricevimento o separatamente per iscritto gli
eventuali danni della macchina.
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2. NUMERO DI MATRICOLA

Annotare sempre il numero della macchina de il modello. Questo numero & impresso in due punti.
- Imballo

Porta all'esterno un'etichetta incollata sulla quale compare il numero di matricola.

- Esterno dell'apparecchiatura
Sulla parte posteriore & applicata un'etichetta uguale alla precedente.

3. VERIFICA DELLO SCARICO E DEL CAVO D'ALIMENTAZIONE

Verificare che nella parte posteriore il tubo flessibile di scarico de il cavo d'alimentazione siano in perfetto stato.

Se il cavo d'alimentazione fosse danneggiato dovra essere sostituito per il Servizio Tecnico oppure personale autorizzato.
4. KIT D'INSTALLAZIONE

Verificare che nell'impianto della vasca di raccolta si trovi il kit d'installazione completo, composto da:pala per cubetti,
raccordo 3/4" gas, due filtri e 4 gambe femmina.

Nel modello Modular da 200 Kg. si trova all'interno della stessa macchina ed & necessario togliere la coperta superiore per
estrarlo.
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(INSTALLAZIONE |

1. CONDIZIONI DEL LOCALE ADIBITO ALL'INSTALLAZIONE

ATTENZIONE

Le macchine dovranno essere installate da personale specializzato; sono previste per funzionare con temperature ambiente
tra +1°C e +45°C e con temperature dell'acqua in entrata comprese tra +1°C e +35°C.

Al di sotto delle temperature minime si potrebbero presentare dificolta nel distacco dei cubetti; al di sopra delle temperature
massime si accorcia la durata utile del compressore e la produzione viene diminuita.

Le machine ASTERI condensate ad aria prelevano quest'ultima dalla parte posteriore e la espellono attraverso la griglia
anteriore

ATTENZIONE

Se la presa d'aria posteriore fosse insufficiente o se, data la sua posizione, dovesse ricevere aria calda proveniente da un
altro apparechio, consigliamo vivamente -nel caso in cui non si possa cambiare la disposizione della macchina- di INSTALLARNE
UNA CONDENSATA AD ACQUA.

Di tali considerazioni bisognera tenere conto anche quando nel locale nel quale la macchina & installata vi sia forte presenza
di fumo o polvere.

In ogni caso, fare in modo che la macchina possa essere spostata in avanti, per consentire la pulizia del condensatore o la
regolazione della valvola pressostatica dell'acqua.

Il piano sul quale verra collocata la macchina dovra essere saldo e quanto piu livellato possibile. Piccole diferenze di livello
potranno essere corrette con le gambe regolabili.

2. ACQUA E SCARICO

La qualita dell'acqua influisce notevolmente sulla transparenza e sul sapore dei cubetti e, nella macchina condensata ad
acqua, sulla durata utile del condensatore.

Tenere conto della seguenti considerazioni:

A) IMPURITA DELL'ACQUA
Vengono trattenute dai filtri in dotazione a ciascuna macchina. La loro pulizia fa fatta ad intervalli pit 0 meno lunghi, a
seconda della purezza dell'acqua.

B) ACQUE DURE-ALTO TENORE DI CALCARE

Y cubetti usciranno bianchi, si attaccheranno e non saranno trasparenti. Nella macchina si formeranno depositi calcarei che
potranno ostacolarne il buon funzionamento. In quelle condensate ad acqua puo verificarsi |'ostruzione del condensatore
0 un suo scarso rendimento. Si corregge la durezza dell'acqua installando un buon decalcificatore.

C) ACQUE MOLTO CLORATE
Y cubetti lasciano un sapore di lisciva (cloro). Per eliminare tale inconveniente si puo installere un filtro di carbone attivo.
Tenere presente che I'acqua in entrata puo presentare anche tutti e tre gli inconvenienti contemporaneamente.

3. ALLACCIAMENTO ALLA RETE DELL'ACQUA

Utilizzare il tubo flessibile (lunghezza 1,30 m) con y due giunti-filtro in dotazione alla macchina. Sconsigliamo I'impiego di
rubinetti con due uscite e due chiavi in quanto, per errore, si pud chiudere quella posteriore, facendo rimenere senza acqua
la macchina. Puo cosi succedere che venga chiesto l'intervento di un tecnico per un guasto che non esiste.

La pressione deve essere compresa tra 1 e 6 Kg/cm? (14-87 psi).
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4. ALLACCIAMENTO ALLO SCARICO

Lo scarico deve trovarsi almeno 150 mm piu in basso del livello del fondo della vasca di raccolta.
Per evitare cattivi odori prevedere I'installazione di un sifone. E opportuno che il tubo di sacarico abbia un diamentro interno
di 30 mm de una pendenza minima di 3 cm per metro.

ATTENZIONE
Nei modelli condensati ad acqua, oltre a quanto sopra indicato, & presente uno scarico aggiuntivo per I'acqua di condensa
con un diametro esterno di 12 mm.

5. ALLACCIAMENTO ELETTRICO

Le macchine vengono fornite con un cavo lungo 1,5 m, munito di una spina Schuko. E necessario prevedere una presa
adatta. E opportuna l'installazione di un interruttore e di fusibili adeguati. La tensione e I'amperaggio sono indicati nella
targa dati e eni fogli tecnici del Manuale di Servicio. Le variazioni di tensione superiori al 10% della tensione indicata nella
targa possono provocare guasti o impedire I'avwiamento della macchina.

La linea fino alla base della presa dovra avere una sezione minima di 12/10 per y modelli piccoli e di 25/10 per quelli grandi.
Accertarsi che la tensione della rete e quella indicata nella targa siano uguali.

IMPORTANTE
E necessario prevedere un'opportuna messa a terra per I'impianto elettrico.

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO]

Inserendo la macchina si mette in funzione il compressore de il motore agitatore; la valvola di entrata dell'acqua si apre,
facendo passare fino ad un certo livello I'acqua del vassoio di produzione; raggiunto tale livello, il galleggiante aziona un
microinterruttore che toglie la corrente alla valvola, impedendo I'entrata dell'acqua nel vassoio. Il compresore produce
nell'evaporatore una quantita di freddo sufficiente a congelare gradualmente lacqua attorno alle "dita" dello steso. Quando
lo spessore del ghiaccio cosi formatosi raggiunge una data misura, le pale dell'agitatore restano frenate de il suo motore
(che & sospeso) aziona il microinteruttore di fine ciclo.

I comando di tale microinterruttore mette in funzione il motore rovesciatore. Quando i microinterruttore "V*" e "V" scattano,
aprono la valvola del gas caldo e fermano il motore agitatore. Per 20 secondi il compressore continua a funzionare, poi si
arresta de entra in funzione il motore agitatore. Quando si mette in funzione il motore rovesciatore, il vassoio inizia a
scendere; cosi facendo, da una parte I'acqua eccedente scorre verso lo scarico e dall'altra y cubetti, spinti dalla piastra di
espulsione, cadono nella vasca di raccolta.

Alla fine, il vassoio ritorna nella sua posizione iniziale de inizia cosi un nuovo ciclo di produzione.

Una volta che la vasca di deposito & piena, il vassoio, urtando y cubetti durante la discesa, viene frenato. Questa azione
fa si che il microinterruttore d'arresto e sicurezza agisca e disinserisca la macchina. Riprendera a produrre nel momento in
cui verranno mossi o tolti y cubetti che la frenavano.

Nel caso della Modular da 200 Kg., il passaggio per riempimento si effettua attraverso un termostato che, situato sul bulbo

nella parte superiore del deposito nel quale cadono i cubetti, sente quando & pieno e apre il circuito elettrico, fermando
cosi la macchina.
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[INSTRUZIONI PER LA MANUTENZIONE E LA PULIZIA]

1. PULIZIA

(1.1)

(1.2)

(1.3)

(1.4)

(1.5)

Gli intervali per eseguire la manutenzione e la pulizia dipendono dalle condizioni di impiego,
dal locale e dall'acqua che viene fornita.
Le operazioni secondo y punti 1.2, 1.3 e 1.4 dovranno essere eseguite almeno una volta all'anno.

Pulizia dei filtri di entrata dell'acqua:
- Staccare la spina di corrente della macchina.
- Chiudere il flusso dell'acqua.
- Staccare il raccordo da 3/4" gas.
- PULIRE IL GIUNTO-FILTRO.
Procedere nell'ordine inverso per rimettere in funzione la macchina.

Pulizia e decalcificazione del circuito dell'acqua, del vassoio dell'acqua, della vasca di raccolta e del condensatore
(macchine condensate ad acqua).

ATTENZIONE:

Con acque molto dure potra essere necessario eseguire pit frequentemente tale decalcificazione.

LA PULIZIA E LA DECALCIFICAZIONE DEVONO VENIRE ESEGUITE DA PERSONALE SPECIALIZZATO.

Nelle macchine condensate ad aria, pulire il condensatore con l'aiuto di un aspiratore,

di una spazzola NON METALLICA e di un gas a pressione (aria, azoto).

ATTENZIONE:

Nei locali polverosi o con molto fumo questa pulizia dovra essere effettuata una volta al mese,
sopratutto in estate.

Verificare il livello dell'acqua e le diemnsioni dei cubetti; se necessario, regolare.

2. PULIZIA ESTERNA

Si pud pulire I'esterno sfregando leggermente con una spugna, acqua tiepida de un detersivo per uso domestico; risciacquare
de asciugare con un panno pulito.

Per le macchine che non scompaiono si potra utilizzare un lucidante liquido, del tipo usato per levigare la vernice delle
automobili.

NON IMPIEGARE MAI SODA CAUSTICA.

3. VASCA-DEPOSITO PER | CUBETTI

(3.1)

(3.2)

Svuotare la vasca dei cubetti.
Pulire de asciugare come indicato al precedente punto 2.
Si possono eliminare y depositi calcarei inumidendo un panno con DISINCROSTANTE (Dicaloid) e quindi sciacquando

con acqua e bicarbonato.
Rimontare lo sfioratore.
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[AVVERTENZE]

- L'installazione di questo apparecchio deve essere effettuata per il Servizio d'Assistenza Tecnica.

- NO deve essere utilizzato al aria aperta ne esposto alla pioggia.

- Connettere alla rete d'acqua potabile.

- La macchina si deve connettere mediante il cavo d'alimentazione somministrato con la stessa.
Non & prevista per essere connessa ad una canalizzazione fissa.

- Se il cavo d'alimentazione & danneggiato deve essere sostituito per il Servizio Tecnico oppure personale qualificato.

- La pressa di corrente deve rimanere in un luogo accessibile.
- L'apparecchio non deve essere usato per bambini oppure persone andicappati senza supervisione.
- | bambini devono essere sorvegliati per assicurare che non giocano con |'apparecchio.
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TABELLA OSSERVAZIONI
PROBLEMA

1) Nessun organo elettrico
funziona.

CAUSA PROBABILE

A) La spina della macchina é staccata.

B) Il fusibile della linea é fuso.

() L'allacciamento della corrente non é ben
sistemato nella morsettiera.

D)1l microinterruttore di scatto € in cattivo
stato o & mal regolato.

A) Inserire la spina della macchina.
B) Sostituire il fusibile.
() Verificare gli allacciamenti.

D) Controllare il microinterruttore.

2) Tutti gli organi elettrici
funzionano, il
compressore non marcia.

A) Cable staccato.

B) Relé del compressore difettoso.
() Clistron difettoso.

D) Compressore difettoso.

A) Verificare gli allacciamenti.
B) Cambiare il releé.

C) Cambiare il clistron.

D) Cambiare il compressore.

PROBLEMA

7) Si formano lastre di
ghiaccio.

CAUSA PROBABILE

A) Microinterrutore motore agitatore
difettoso.

B) Motore agitatore guasto.

C) Asparagi bussola unione sciolti.

D) Cavo flessibile tagliato.

E) Releé difettoso.

SOLUZIONE

A) Verificare micro.

B) Verificare motore agitatore.
C) Awvitare asparagi.

D) Sostituire.

D) Sostituire rele.

3) Tutti gli organi elettrici
funzionano, il
compressore oscila.

A)Tensione bassa.

B) Releé difettoso.

() Condensatore sporco.

D) Circolazione dell'aria bloccata.

E) Ventilatore guasto.

F) Presenza di gas non condensabili

nell'impianto.

G) Condensatore d'avviamento difettoso.

H) Pressostato del ventilatore difettoso o mal
regolato.

1) Valvola pressostatica dell'acqua difettoso
o0 mal regolata.

J) In Q-20,30, 4(34) valvola o pressostato
cond. Difettoso.

A) Verificare le linee.

B) Cambiare il rele.

C) Pulire il condensatore.

D) Collocare la macchina in modo giusto.
E) Cambiare il ventilatore.

F) Spurgare I'impianto.

G) Cambiare il condensatore.
H) Cambiare o regolare il pressostato.

1) Regolare o cambiare.

J) Regolare o cambiare.

8) La macchina non si
arresta anche se é piena
di cubetti.

A) Micro biella difettosa o collocata male.

B) Pressione molla micro biella incorretta.
C) Nelle MQ200 term. difettoso.

A) Verificare micro, connessioni.
Collocare correttamente.

B) Verificare pressione molla.

C) Sostituire o regolare termostato.

9) Si fabbricano cubetti
normalmente durante
1,2 03 cicli e dopo
lascia di raffredare
I'evaporatore, o inizia a
raffredare e prima di
finire non fa piu freddo.

A) Umidita nel sistema.

B) Corpo strano copre con intermitenza il
capilare.

A) Fare il vuoto nell'installazione riscaldando
il compressore e disidratatore.

Caricare R-22.

B) Togliere il disidratatore, scoprire il
capilare e riarmarlo con un nuovo
disidratatore. Procedere a svuotare e
ricaricare.

4) Sembra che tutto
funzioni, ma
nell'evaporatore non si
produce ghiaccio.

A)Sistema di refrigerazione ineficace.
B) Valvola di gas caldo difettosa
(la temperatura del tubo d'uscita puod
essere una indicazione).

A) Verificare il sistema.
B) Sostituire valvola di gas caldo.

10) Il vassoio rimane
nella posizione di
fermata anche
togliendo i cubetti.

A) Micro biella difettosa o collocata male.

A) Cambiare o posizionare il micro.

5) | cubetti si formano
normalmente, ma non si
staccano.

A)Valvola di gas caldo non apre.
B) Microinterruttore inferiore ruota
azzionamento guasto o mal connesso.
() (Solo in quelle ad acqua)
Pressostatica troppo aperta o difettosa.
D) Pressostato difettoso.

E) Relé difettoso.

A) Verificare valvola.

B) Sostituire micro o conneterlo
correttamente.

C) Regolare pressostatica d’acqua lasciando
a40°C-43°C.

D) Verificare pressostato o regolare
correttamente.

E) Sostituire Relé.

11) Il vassoio non fa il
ciclo di gettagio o
rimane in qualsiasi
posizione intermezza.

A) Motore disconnesso o in male stato.

B) Spilla elastica o la ruota
d'azionamento rotta.

A) Connetere o sostituire motore
volteggiatore.
B) Sostituire SEMPRE la ruota e la spilla.

6) Scarsa produzione di
ghiaccio.

A) Livello d'acqua in vassoio molto alto o
molto basso.

B) Condensatore ostruito.

C) Serbatoio difettoso.

D) Valvola entrata dell'acqua non chiude.

E) Carica del refrigerante corta o umidita
nel sistema.

A) Verificare il livello d'acqua.

B) Pulire il condensatore.

C) Verificare vassoio ed
eventualmente sostituire.

D) Verificare e sostituire.

E) Cercare l'uscita, riparare, sostituire
disidratatore e ricaricare.

12) Il vassoio sale e
scende.

A) Micro volteggiatore sconnesso o in male
stato.

B) Micro sicurezza rovinato.

C) Micro slancio difettoso.

D) Releé difettoso.

A) Connetere o sostiture micro.

B) Connetere o sostituire micro.
C) Sostituire il micro.
D) Sostiture rele.
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- Mévwon amné nmoAuoupedavn eyXupevn eni TéTou.

- Mépra uyning avroyrig (atévra).

- Motép avadeuong yua cuvext Aeitoupyia.

- AvBexTikéd potép avatporaig (50kg/cm).
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KaTaoTPoPhiG TNG KATA v enavagopa (rmateva).

- Zraudtnua g Jnxaviig Kat rpgootacia tng Aekavng vepoll otn Sidpkea g
EKPOPTWOTIG.

- XaunAs 86pufo.

- EdkoAn emokeun} kat guvTrpnon.

H oepd €xer Suvarédtnra napaywyrig and 20-200 kiAa nidyou Ty nuepa.

[ KATA THN MAPAAOZH THE MHXANHZ j

1.- _EMIOEQPHIH

EAEyETe tnv eEwtepikt) ouokeuacia kat avapepete Tubavh {npua.
Ma va Bepawdeite 611 N prxavh ev £xeL urtooTel {nud Eenaxketdapete v
napoycia Tou HETAPOPEd, Kal onuewdoTe oto Seltio petagopds To eidog g {nuidg.

2.- APIOMOY EPTOZTAZIQY

AiveTe idvta To TUTIO Kal Tov aplBud epyooTaciou TG MNXavris. Autog UTtdpXeL o
Suo pepn:

* YYIKEYAZIIA:

YTAPYEL TAUMEAQ ME TOV APLONS EQYOOTUCIOU KOAANUEVO OTO EEWTEPLKS TNG
OUOKEUAOIAG.

* EZQTEPIKO TMHMA THEX MHXANHZ:

O aplouse urnidpxel oy mvaxida Sla Pe Ty rmapart@ve 6To THow WEPOG TG
pXavig.

3.- EAETXOZ ANOXETEYZHE:

BeBawwBeite yia Thv dploTh KATdoTaon Tou owAfva aroXETEUCTG OTO THoWw pEpog
TG HNXavig.

4.- KIT EFKATALTAEHE:

BepawwBeite &1L To MANpEG KT £ykardaocTaong nepthapfdveral oTnv arodrikn.
Anoteleital ané To gTuapdki, Suo @idtpa kat cwAriva 3/4".
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[ EFrKATAZTAZH j

1.-_TI AMAITEITAL [1A TON XQPQ ETKATAZTAEHE:

Inueiwon: Ou unyavég €xouv oxedlaoBel va Souhedouv HE EEWTEPIKEG
8eppokpacics petakl +1°C kaw 35°C, kat Bepporpacia vepol petagld 1° C ka +35° C.
Kdatw anéd tnv eAdyiotn Seppokpacia umopei va epgavioTel karowa Suokohia otnv
apaipeon Twv nayokifwv. Mavw and tnv péylotn Beppokpacia Ba UKPUVEL 0 Xp6Vog
{wrig Tou Kounpeoep Kat Ba pewdei n mapaywyn.
OL aepSYPUKTEG Traipvouv Tov agpa and Prpog Kal Tov artofdAlouv ané
THow.
Inueiwon: Av undpxet avertagkic GepLopos OTO THoOW HEPOG TNG HNXAvhAG 1 av
{eotog acpag and dAAa pnyavipata rmyaivel oe authi v neploxr, ZYNIZTOYME THN
EMKATAZTATH YAPOWYKTHZ MHXANHE, av 8ev undpyel aAAou SlaBeoijuog kKataAAnAog

Xwpog.

O napandve mapatnphoelg MPEnst va AapfdvovTat urt'dyn dtav mpdketta n
pnxavij va eykatacTabei oe Xwpoug Je karvé 1 oAl oxovn.

e kabe niepirtwon Bepawwbeite 6TL n unxavr} propei va TpaBnytel epmnpég yia Tnv
ouvTrpnon me. )

To natwya 6mou Ba ToredenBel i urxavr] TpEnet va eivat 600 o duvatov oTépeo
kaw eninedo. EAagpég Slagopég oo emninedo propolv va Slopbwbodv pubuifovrag ta
nédia.

2.- ®IATPAPIZMA NEPOY

H motéTnTa Tou vepod £XEL ONUAVTIKEG EMTTWHOELS OTO Slapaveg kat Im Yeuon Twv
nayorifwy kat eniong enmpealel To Xpovo {whig Tou KOVTEVOEP OTa USPOYUKTA HOVTEAQ.
ZNMEUDOTE MAvToTE Ta e8HG:

A) AKABAPZIEZ NEPOY:
AUTEG guykpatolvTal and ta QiAtpa Tou TIave pali pe In unyavr. Avaloya pe v
kaBapéTnTa Tou vepol autd Tpénet va kabapiovtat AlydTepo 1) MEptoodTEPO oUXVAL.

B) IKAHPO NEPO (MEFAAH MEPIEKTIKOTHTA ZE AAATA):

Ta naydkia 8a eivat poAakd, 8a koAdve petakl Toug kat Sev Ba eivar Sapavry. Ga
eNMEADEL CUOOWPEUON AAGTWY OTO ECWTEPIKG TNG HNYAVAG TIOU UTTOPEL Va ETMPEARCEL TN
Aettoupyia tng. ZTa udpdyukta povréAa propel va epdEel To KovTEvaep 1 va Hewbel n
anédoon Tou. H oxkAnpéTnta Tou vepol YMopel va avTUETWTIOTE] UE TNV EYKatacTaon
£véG kaloU anookAnpEuvTh. ZUVICTOUNE TNV EyKATdoTacT evég NMoAupuwaopopikols PF-2
@iAtpou.

") NEPO ME YWHAOQ ENIMEAO XAQPIOY:
Ot mayokuot 8a €xouv TV YeuoT ThG XAwpivng. Eva giktpo dvBpaka mrpénel va
Tomofetndeil. INUELHOTE &TL TO VEPS UTIOPEL Va TIEPLEXEL GAQ TA TIAPATIAVIW CUYXPOVWG.

3.- ZYNAEZH ME THN OAPOXH NEPOQY

Xpnowonouiote Tov edkaprto owiriva (1,3 p. prikog) pe Tig 8do Topolyes/giltpa
TIOU TIAPEXOVTAL LE TN MNYavh. Acv OUVIOTOUUE TNV Xpron Surhrig e§68ou ue Suo Bpuoeg
kaBWwg n niow propel va KAeloTel Katd Adbog agrivovrag Tn unyavt] xwpig vepd. Auto 6a
odnynoel oe adtkatoAéynTn KAHon Tou Texvikou. H riieon Tou vepol mpémnel va eivat
METaly 146 kg/em? (14-87 psig).
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4,- ZYNAEZH ME THN ANNOXETEYZH

H amoygreuon npénel va sivat Touhdayotov 150 Xltootd tee XapnAd ané to uyog
™G anodnxrng.

H odvdeon evég oupuwviou Ba artoguyet Suoapeoteg oopeg. O CwWARvVaG mg
QTOXETEUONG TIPETEL va £XEL E0WTEPIKE SLANETPO 30 XMoo Td, pe xhion TouAdxlotov 3
cm/m.

IHMEIQZH. Zta udpdpukTta HovTEAa UTGpXEL pia ETLITAEOV amoXETEUON Yia To
vepd Tou Kovtévoep, e efwtepuai Sidpetpo 12 xwoTta.

6,- HAEKTPIKH XYNAEZH

O1 unyavég TpogodoTtolvral ue £va kKaAwdto prikoug 1.5 U mou kataAnyeL o LG
ooUko. Befawwleite 6TL undpxet nf katdAAnAn npifa. Mpenel va sykaractadel €vag
SlakdITIng Me T avéhoyeg aopdheleg. H taon kaw n évraon kabopiovtat otny rvakida
Kal o'auté to eyXetpidlo.

Atapopég otn Tdon ndvw aré 10% and TiG avaypapsdueveg MMOpel va TipokaAEoouy
BAGRN 1 va anotpéyouv To Eerivnpa THG HNXAVAS.

H ypapun péxpt Tnv npida rpénet va €xet eAdyom dwaroun 12/10 yia ta pikpdtepa
povtéda kat 25/10 yia ta peyahdtepa. Befawwbeite 6T1L n T@on napoXne Ka n
avaypa@ouevn otn mvakida sival idLeg.

MPOEIAOTOIHIH: Mia katdAANAN yeiwon Tipénet va ToroleTnBel otnv nAekTpikn
eyKardoTaon.

( NQZ AEITOYPTE! |

Otav n pnyavi avayel, To KOUTPECEP KAl TO HOTEP TwV avadeuTripwy EErvave, n
BaABida ei068ou vEPOL QVOIYEL KaL ETITPETIEL 0TO VEPS va aveBet NEXPL eKeivn Tr oTABuN
610U TO PAOTER avaykdaler £va HitkpoSLakdTTn va Stakdiet To peldpa otnv BaABida kat
€10l va oTapathoel To vepd va prtaivel otn Aekavn. To Koprpeoép EAEYXOHEVO artd
TpLXoEeldH], dnpoupyel apkeTt] YUEN oTo oTOLED YLa va Yiget Babulaia to vepd yipw ané
Ta "daktuAa’.

Otav 0 ayog PTAcEL 0TO oWOoTH péyebog Ta Nrepdyta Tou avadeuTripa oTauaToly
Kal To HoTEP Toug (Mou oTapatdet) OETeL o€ AELTOUPYia TOV HIKPOBLaKSTITN Tou TEAOUG
Tou KuKAOU.

O pkpoBLaKSTTING autdg CUVBEEL Tov peAE Tiou Eexvde To potép avatpomig. Otav

o Hikpodlaxéeng KAeloel, avoiyet T BaABida hot gas kal otapat@el 1o HoTEp avadeuong.

To xounpecép ouvexilet va Souleltier yia dAAa 20", HETA CTaPaTdet, KAl TO HOTED
avadeuong Eekvael va Aertoupyei. To poTtép avatpormig ap)ilel va kiveital nipog Ta
KATW, UMOXPEWVOVTAG HEPOG TOU EMMITAEOV VEpOU va (PUYEL arnd thv anoXETEUoN, Kat
pixvovtag Toug ayokipoug HECW Tou SioKOU EXKTPOTMG HEoa O TNV arobrixn.

H Aekdvn teAikd enavepXeTal oTnv apykn g B€om kal £1ol EexvaeL o eMOpEVog
KUKAOG,.

AT TN oTLyUN Tou N artoBrikn Yepioet, n Aexavn otapatdel t kivnon g mpog Ta kdtw
kaBwg ayyilel Toug ayokGBoug, Balovtag ot Asttoupyia Tov pucpoSlakéntn ac@aleiag
KaL OTApatwvTas T unxavl. H napaywyn 8a Eexwviioer Eava dtav oL rayokupol Tou To
otapatolv apatpebodv.
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[ KASAPIZMOZ KAl ZYNTHPHZHJ

1.- KAGAPIZMOZ

(1.1) H TakTkdéTnTa TNG CUVTIHPNONG Kal Tou kabBapiopou efaptwvral and Tig cuvinikeg
AelToupyiag, Tnv MEPLOXN Kat TNV MowdtnTa Tou vepol. Ta onueia 1.2, 1.3 kat 1.4
TPETEL va axoAouBotivtal TOUAGXLOTOV Hia popd To Xpévo.

(1.2) KaBapiopoég Tou @idtpou eLo0630U vepol:
- BydAte v pnxavni and to pelpa
- KAeiote v mapoxn vepou
- ZePldwoTte v ouvdeon 3/4"
- KabapioTe to pirtpo/pAhatia
- AKOAOUBNROTE QUTEG TG OBNYIEG AVTIOTPOPA TIPOKEIEVOU va EaVAAELTOUPYHOETE
™V HAXavh.

(1.3) Kafapopég kal anopdkpuvoT KatAAoLmwy Tou KUKAWATOG vepoud, Aerkavng vepoud
Kai kovtéoep (UdpPSYUKTA HovTéRa). Otav To vepd eival TIOAU orAnpé oL Taparmavw
£pYaoieg UItopel va XpelaoTel va yivouv mo ouyxvd. Autég o kabaploudg rmpereL va
yivetau and eEouoiodoTnMEVOUG TEXVIKOUG.

(1.4) Lta acpSPuKTa HOVTEAQ, O CUNMUKVWTHG TIPENEL va Kabapiletal je NAEKTPKNA
okourna ue OX! petaAxr folptoa 1} ME agpLo UTS THEoN. Ze TEPBAAAOV HE TIOAU

oxdvn i karvé 1 AetToupyia auTr MEETEL va yiveTal Jia popd to pnva, tdaitepa tnv

Kahokatpivr] mepiodo.

(1.5) EAEyETe Kat pubBpiote, av Xpelaletat, TRV oTABUN vepol kat To PEyeBog Twv
Tayorupuwv.

(2.1) To eEwtepwd Trg pnxavtig propel va kabaplotel ye éva opouyydpt, {eaté vepd kal
£vd olKIaKG KaBaploTikd. ZeMAUVETE KAl OTEYVWOTE KE Eva Ttavi. Ta onuadia ou
Sev Byaivouv e QUTS Tov TPOTIO propolv va @Uyouv HE UYpG YUGAoTKS Tou TUTIoU
TIOU XPNOLHOTIOEITAL Yt TO YUGALOHA TOU XpWwHaTog Tou autokiviitou. MOTE MHN
XPHZIMOMOIEITE KAYZTIKH ZOAA.

(2.2) Aderaote Toug ayokUBoug. KafapioTe kat oTEyVwoTe 6TIWG Tapanavw. Ta

UTIOAE{HMATA MITOPOUV VA apapebolv e €éva TTavi BOUTTIYHEVO OTO ATOAUHAVTIKS,
Eem\évovrag peTa pe avBpakotyo vepd.
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(INTRODUKTION]

- H gykatdotaon avtig mg cvokeung npénet va yivel amd myv Teyvikn Yanpeoia Skovlsystem ismaskinen er et resultat af mange &rs erfasing og udvikling foretaget pa vor hgjteknologiske fabrik.
E&ummpémnong.

- Agv TPETEL VO, PNCIUOTOLEITAL GE EEWMTEPIKOVG YDPOVG 0VTE KAT® amd TN Ppoy. Kabinetet, udfert i rustfri stal 18/8, ger denne maskine til en af de bedst designet pa markedet.

- 2Uvd£0TE TNV 6T0 d{KTVLO VIPEVGONG TGOV VIUTOG.

- To unydvnuo Tpénet vo GUVIEETAL LLE TO KAADILO TPOPOSHTNONG TOL dlatifeTon 6TV Dvrige vigtige kendetegn er:
GLOKELOGIC. Agv TPOPAETETAL Y10 GUOECT GE £VOV HOVILO 0Y®YO.

- AV T0 KOAGBI0 TPOPOSHTNONG EXEL KUTAGTPAPEL TPETEL Ve TPETEL Vo ahhoyTel amd Ty - Lagermagasin fremstillet af polyester forstaerket med glasfiber eller ABS.

- Polyurethan isolering opskummet “IN SITU".

- Solid betjeningslage.

- Agiator motor.

- Knast motor (50 kg/cm).

- Sikkerhedsudstyr og kobling til beskyttelse af vandkaf mod driftstop under opadgdende cyklus.
- Maskinstop og beskyttelse af vandkar under nedadgaende cyklus.

- Lavt lydniveau.

- Let at vedligeholde og servicerer.

TEYVIKN VANPEGIa 1 Ao €£0VG1050TNEVO TPOCHOTLKO.

- H mpiCo to yio v Aym tov pedpatog mpémet vo. Bpicketat og £va LEPOG OOV VL.
SLEVKOADVETAL 1) YPTON TNG.

- H ovokeun dev npénet va ypnoipomoteitot amd pkpd moudid 00Te amd avamnpo GTopo
YOPic va eréyyetal omd KATolov.

- Ta pkpd moudid mpémet va TopakorovBovval Kot vo unv Tailouvy e 1o unydvnua yo
NV 0GPAAELL TOVG.

Serien af maskiner leveres fra 20 kg-200 kg produktion pr. dag.

[VED LEVERING AF MASKINEN]

1. INSPEKTION
Efterse emballagen for eventuel beskadigelse og rapporter omgaende til transportfirma hvis skade er opstaet. For at sikre

at maskinen ikke er beskadiget, UDPAK Y TRANSPORT@RENS NARVARELSE, og noter pa leveringspapir eller seperat
folgeseddel hvorledes maskinen er beskadiget.

2. SERIE NR
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Opgiv altid typen og nr. pa maskinen. Disse er at finde to steder:

EMBALLAGE: Merkat forefindes pa emballagen.
MASKINEN: Maerkat tilsvarende maerkat pa emballage er placeret pa bagsiden af selve maskinen.

3. EFTERSYN AF AFLOB

Efterse at aflgbsstuds er i perfekt stand.

Hvis stremforsyningskablen er skadet bar den skiftes af det Tekniske Assistance Service eller af en faglaert arbejder.
4. TILBEHOR FOR INSTALLATION

Efterse at tilbehgr i magasin er komplet. Dette skal bestd af: terning ske, 3/4 vandslange sarnt to filtre.

P& model Modular-200 Kg, stramforsyningskablen findes inde i selve maskinen, derfor bliver det ngdvendigt at fjerne den
gverste daek for at kunne traekke kablen ud.
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[INSTALLATION]

1. Forudszetning for installation

N.B. maskiner er udviklet til at arbejde i en omgivelsestemperatur fra +1°C til +35°C og vandtemperatur fra +1°C til +35°C.
Under min. temperatur kan terningerne veere sveere at skille ad. Over max. temperatur vil kompressorens levetid og ydelse
reduceres.

Den luftkelet har luftindtag i frontgitter og afkast bag.

N.B. Hvis der ikke er tilstraekkelig plads bag maskinen eller varme fra andet udstyr ger at omgivelsestemp. overstiges anfebales
at der vaelges vandkglet maskine.

Dette gaelder ogsa hvis stedet hvor maskinen installeres er meget reg- eller stovfyldt.

Det er vigtigt at maskinen installeres saledes at den kan udtages for vedligeholdende service.
Skal maskinen installeres staende pa guly, er det vigtigt at underlagt er plant. Minder ujaevnheder kan justeres pa maskinens
fedder.

2. AFLOB

Kvaliteten af vandet har stor betydning for terningens klarhed og kan ogsa have betydning for levetiden pa maskinens
kondensator hvis denne er vandkelet.
Vaer opmaerksom pa flg. punkter:

A) URENHEDER Y VANDET
Disse vil opsamles i filtrene som medfelger maskinen. Afhaengig af vandets urenheder skal filteme renses jeevnligt eller ofte.

B) HARDT VAND

Temingerne kan blive blade og uklare. Kalk kan szette sig i maskinen og forringe dennes ydelse. P& vandkglet model kan
kalk veere arsag til tilstopning eller forringet effekt i kondensatoren. Vi kan anvise installation af polyphoshate PF-2 filter.
C) KLORHOLDIG VAND

Temingerne kan smage af klor. Et kulfilter kan installeras for at bedre pa dette.
Vaer opmaerkson pa at vandet kan have alle tre egenskaber.

3. TILSLUTNING TIL VANDFOKSYNING

Brug den flexible forbindelsesslange (1,3 m) med de to filtre. Vandtryk bgr vaere mellem 1-6 Kg/cm?, (14-87 psig.)

4. TILSLUTNING AF AFLOB

Aflgbet skal vaere mindst 150 mm. lavere end magasin. Med vandlas kan undgdes evt. ubehagelige lugte. Diatneteren pa
aflabet vaere 30 mm. med et fald pa 3 crn. pr. meter.

5. EL-TILSLUTNING

Maskinen leveres med 1,5 meter ledning med stik. Nedvendig forsikring skal installeres.

Effekt og belastning er beskrevet pa datablad.

Mere en 10% afvigelse herfra kan medfgrer skade pa maskinen.
ADVARSEL: Passende jorsforbindelse skal foretages.
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[SALEDES VIRKER MASKINENJ

Nar maskinen tilsluttes spaending starter kompressoren og agitatormotoren, og vandventilen abner saledes at vand ledes
til produktionskaret. En microamryder sikre vandstanden og lukker vandventilen. Kompressoren sikre kulde i fordamperen
saledes vandet omkring "'fingrene” fryses.

Nar terningeme nar indstillet starrelse standser agitatormotorens skovlhjul og en mocroswits pavirkes.

Denne mocroswits trae et relae som starter gear motoren. Herefter dbnes for vatmgasventilen og agitatormotoren standser.
Kompressoren fortsaetter i ca. 20 sek. og stopper sa, hvorefter agiatormotoren starter igen. Gearrnotoren abner bunden
af karret sdledes at overskydende vand ledes til afleb og maskinen er klar til naeste produktion.

Na&r magasinet er fyldt vil bunden af karret ved pdbegyndt dbning standses og en sikkerhedsmocroswits afbryder maskinen.
Maskinen og produktion vil automatisk starte nar terninger igen flernes fra magasin.

P& model Modular-200 Kg, pafyldningsmekanismen foretages ved hjeelp af en termostat, placeret pa det hgjeste punkt
af depotet hvor isterningerne falder, og som stoper maskinen ved at dbne den elektriske stramkreds nar depotet er fyldt
med isterninger.

[RENGQRING & VEDLIGEHOLDELSEJ

1. RENGORING

(1.1) Hyppigheden af vedligeholdelse og renggring afhaenger af vandets beskaffenhed.
Punkt 1.2, 1.3 og |.4 ber udfgres mindst 1 gang pr. ar.

(1.2) - Rengering af vandindtagfilter.
- Sluk maskinen og udtag stik.
- Sluk for vandforsyningen.
- Aftag 314" forbindelsen.
- Rens filter.

(1.3) Rengering af kar, magasin og kondensator m.m.
- Dette bor gares af autoriseret firma.

(1.4) Luftkglet kondensator renggres:
- Stgvsuges, barstes (ikke metal barste) eller renggres med luft under tryk (luft, nitrogen, etc.)

(1.5) Efterse og juster om ngdvendigt vandstand og starrelse af terning.

2. UDVENDIG RENGQRING

(2.1) Kabinet renggres med svamp, varmt vand og et alm. husholdningsmiddel. Evt. maerker og ridser kan forsages
poleret vaek med eks. autopolermiddel. BRUG ALDRIG KAUSTISK SODA.
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(ADVARSEL] (JOHDANTO]

- Installering af dette apparat ber foretages af det Tekniske Assistance Service. Kauhasysteemi jadpalakone on syntynyt vuosien tuotekehityksen tuloksena teknisesti erittdin korkealaatuisessa tehtaassa.
- Maskinen bar ikke bruges i fri luft eller udszettes i regnvejr.
- Tilslut maskinen til drikkevandnettet. Koska koneen runko on valmistettu 18/8 ruostumattomasta teraksestd, se on laadultaan yksi markkinoiden parhaista.
- Maskinen ber tilsluttes ved hjaelp af stramforsyningskablen som leveres med samme.
Maskinen bgr ikke tilsluttes til et fast kanalsystem. Muita tarkeitd ominaisuuksia:
- Hvis stramforsyningskablen er skadet ber den skiftes af det Tekniske Assistance Service eller af en faglzaert arbejder.
- Den elektriske stikkontakt bar placeres pa et tilgaengelig plads. - Polyuretaanieristetty jadpala-allas vahvistettuna lasikuidulla tai ABS:IIa.
- Sma bern eller handikapede ber ikke bruge apparatet uden opsyn. - Polyuretaanieristys on painevalun ansiosta saumaton ja erittain hyvin lampoa eristava.
Sma bgrn ber kontrolleres for at garantere at de ikke leger med apparatet. - Vahvarakenteinen ovi (patenttisuojattu).

- Sekoitusmoottori jatkuvaan kayttoon.

- Vahva kippimoottori (50 kg/cm).

- Vesiallasta varten turvalaite ja kytkin, joilla voidaan estda mahdollinen vaurioituminen kayntivaiheen aikana (patenttisuojattu).
- Koneen pysaytysmekanismi ja vesiallassuojaus pysdytysvaiheen aikana (patenttisuojattu).

- Matala danitaso.

- Helppo yllapito ja huolto.

Sarjaan sisaltyy koneita, joiden tuotanto on 20 kg ... 200 kg jaapaloja paivassa.

[KONEEN TOIMITUSJ

1. TARKASTUS

Tarkista, etta pakkaus on ehyt. Jos pakkaus on vioittunut, ilmoita kuljetusliikkeelle.
Varmistaaksesi, ettd kone on vahingoittumaton, PURA LAITE KULJETUSLIIKKEEN EDUSTAJAN LASNAOLLESSA ja kirjaa
|dhetyslistaan tai erilliselle paperille, kuinka laite oli viallinen.

2. VAILMISTUSNUMERO
Tarkista laitteen tyyppi ja valmistusnumero. Ne I0ytyvat kahdesta eri paikasta:

* PAKKAUKSESTA

Pakkauksen padlle on liimattu tarra, jossa on mainittu valmistusnumero.

* KONEESTA

Koneen takana olevassa konekilvessa on sama numero kuin pakkauksessa.

3. POISTOPUTKEN TARKASTUS

Varmista, etta koneen takana oleva poistoputki on moitteettomassa kunnossa.
Jos séhkojohto olisi vahingoittunut, sen vaihdon suorittaa tekninen tukipalvelu tai valtuutettu henkil.

4. ASENNUSSARJA
Tarkista, etta asennussarja on kokonaisuudessaan jadpala-altaassa. Siihen kuuluu jadpalakauha,

3/4" paineletku ja kaksi suodatinta.
200 kg:n moduulimallissa kaapeli sijatsee koneen sisalld.. Kaapelia poistettaessa on tarpeellista poistaa ylakansi.
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[ASENNUS]

1. SUOITUSPAIKAN VAUNTA

Huom. jaapalakoneet on suunniteltu kaytettaviksi ymparistélampétiloissa +1...+35 °C ja veden lampétiloilla +1...+35 °C.
Minimildmpétilan alapuolella olevissa lampétiloissa jadpalojen irtoaminen saattaa olla vaikeaa. Maksimilampétilan yldpuolella
kompressorin kestoika lyhenee ja jadpalatuotanto pienenee.

lImalauhdutteiset jaapalakoneet ottavat ilman eturitildn kautta ja poistavat sen koneen takaa.

Huom. Jos koneen takana on riittamattéman pieni ilmatila tai jos muista lahelld olevista laitteista siihen virtaa kuumaa ilmaa,
suosittellaan VESILAUHDUTTEISEN KONEEN ASENTAMISTA, ellei koneelle ole muuta sopivaa paikkaa.

Edelld mainitut seikat on huomioitava my®os silloin, kun koneen sijoituspaikka on hyvin savuinen tai pélyinen .
Huomioi my®s, etta konetta taytyy voida siirtda eteenpain yllapitoa ja huoltoa varten.

Koneen sijoituspaikalla lattian tulee olla kovapintainen ja mahdollisimman tasainen. Pienet lattiapinnan korkeuserot voidaan
korjata jalkojen saatoruuveilla.

2. VESILITANNAT

Veden laadulla on hyvin suuri merkitys jadpalojen lapinakyvyyteen ja makuun sekd myds lauhduttimen kayttdikaan
vesilauhdutteisissa malleissa.

Huomio siis seuraavat seikat:

A) VEDEN EPAPUHTAUDET:
Koneen suodattimet poistavat veden epdpuhtaudet. Veden puhtaudesta riippuen suodattimet on puhdistettava aika ajoin.

B) KOVA VESI (SUURI KALKKIPITOISUUS):

Jadpalat ovat pehmeitd, tarttuvat kiinni toisiinsa eivatka ole lapinakyvia. Kalkkia kertyy koneen sisapuolelle ja se saattaa
vaikuttaa koneen toimintaan. Vesilauhdutteisissa malleissa saattaa esiintya lauhduttimen tukkeutumia, jotka véahentavat
tehoa. Veden kovuutta voidaan korjata asentamalla hyva kalkinpoistolaite. Suosittelemme polyfosfaatti PF-2-suodatinta.

C) VEDEN SUURI KLOORIPITOISUUS:
Jadpalat maistuvat kloorilta. Mausta paastaan eroon asentamalla hiilisuodatin.

Huom. Muista, etta vedessa voi olla kaikki ndma kolme ylld mainittua ominaisuutta yhta aikaa.

3. LITTAMINEN VESIJOHTOVERKOSTOON

Kdytetdan taipuisaa johtoa (1,3 m pitkd) ja koneen mukana toimitettua kahta suodatinta. Kéytettavéksi ei suositella
kaksihanaliitantda, koska jalkimmainen saattaa vahingossa sulkeutua, jolloin laite ja& ilman vettd. Tdma voi johtaa siihen,
ettd tarvitaan teknistd apua, vaikka mitdan vauriota ei itseasiassa ole tapahtunutkaan. Vedenpaineen tulee olla 1-6 kg/cm?
(14-87 psig).
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4. UITTAMINEN VIEMARIIN

Poistoputken tulee olla vdhintddn 150 mm alempana kuin jaddpala-altaan.

Hajulukon asentamisella voidaan estaa epamiellyttavien hajujen syntyminen. Poistoputken on oHava sisahalkaisijaltaan 30
mm ja kaltevuudeltaan ainakin 3 cmlmetri.

Vesilauhdutteiset koneet tarvitsevat lisdksi poistoputken lauhdutusvetta varten. Sen ulkohalkaisija on 12 mm.

5. SAHKOLIUTANTA

Laitteen mukana toimitetaan 1,5 m pitka johto Suko-liitdnnalla. Varmista, etta pistoke on siihen sopiva. Kytkin tarpeellisine
sulakkeineen on asennettava. Laitteen jannite ja virta on ilmoitettu kayttdohjeen teknisissa tiedoissa.

Y1i 10 % heitot jannitteessa saattavat aiheuttaa vaurioita ja estad koneen kaynnistymisen.

Pienimpia malleja varten sulakkeen taytyy olla vahintaan 10A ja suurimpia 16A (hidas). Varmista, ettd verkon ja konekilvet
jannitteet ovat samat.

VAROITUS: SAHKOLITANTA on maadoitettava asianmukaisesti.

(TOIMINTAJ

Kun kone kytketaan paalle, kompressori ja sekoitusmoottori Idhtevat kayntiin, vedenottoventtiili aukeaa ja paastaa vetta
tuotantosailioon tasolle, jossa uimuri estaa mikrokytkimella veden tulon venttiiliin kautta altaaseen. Kapillaariputkien ohjaama
kompressori tuottaa kylmaa hoyrystimessa, jolloin vahitellen vesi jadtyy hoyrystimen “sormien” ymparille.

Kun jaa saavuttaa sopivan koon, sekoittimen lavat osuvat jaapaloihin ja mikrokytkimelld varustettu sekoitusmoottori pysahtyy.

Kuumakaasuventtiili aukeaa ja kompressori jatkaa kayntidén noin 20 sekuntia irroittaen kuumakaasulla jdapalat hoyrystimesta
sekoitusmoottorin avustuksella. Kippimoottori kallistaa tuotantosailiota, jolloin jadpalat putovat jadpala-altaaseen ja
ylimadradinen vesi poistuu viemariin.

Taman jalkeen tuotantosailio palaa alkuasentoonsa ja alkaa uusi jakso.

Jaapala-altaan tdyttyessa tuotantosailio ei paase enaa likkumaan ala-asentoon, koska se koskettaa jdapalojen ylapintaan.
Mikrokytkimen vélityksella kone pysahtyy. Tuotanto alkaa uudelleen heti, kun jaapalat siirtyvat tai sulavat tai kun ne otetaan
pois.

200 kg:n moduulin kohdalla tayttd toteutuu termostaatin avulla. Termostaatin kappale, joka on sailion yldosassa johon
jaapalat tippuvat, ilmaisee tayttymisen ja avaa séhkopiirin sulkien nain koneen.
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[PUHDISTUS JA YLLAPITOJ [INLEIDING]

1. PUHDISTUS De ijsblokjesmachine schepsysteem is het resultaat van jarenlange ervaring in deze sector en de opstarting van een high-

tech fabriek.

(1.1) Laitteen yllapito- ja puhdistustoimenpiteisiin vaikuttaa kayttétapa, sijoituspaikka ja veden laatu.

Kohdat 1.2, 1.3 ja 1.4 tulisi suorittaa ainakin kerran vuodessa. Dankzij zijn roestvrijstalen lichaam 18/8 behoort dit apparaat tot één van de beste op de markt.

(1.2) Veden syottoputken suodattimen puhdistus: Andere merkwaardige eigenschappen zijn :

- Irrota kone verkkovirrasta.
- Sulje vesiyhde. - lisbewaartrommel vervaardigd uit plastic materialen met hoge weerstand.
- Irrota 3/4" paineputki. - Thermische polyurethaan isolatie ‘IN SITU".
- PUHDISTA SUODATIN. - Temperatuurbestendige deur.
Seuraa ohjeita vastakkaisessa jarjestyksessa koneen kaynnistamiseksi jalleen. - Mengmotor voor onophoudelijk functioneren.
- Kiepmotor met grote weerstand.

(1.3) Vesipiirin, vesisailion, jdapala-altaan ja lauhduttimen (vesilauhdutteiset mallit) puhdistaminen ja kalkinpoisto. - lisschaal (blad) met veiligheidssysteem en koppeling om breuken te voorkomen in de opwaartse cyclus.
Kovavetisilld alueilla kalkinpoisto joudutaan suorittamaan saannollisesti. - Automatische stopzetting van de machine en bescherming van de ijsschaal (blad) in de neerwaartse cyclus.
Puhdistus- ja kalkinpoistoty® kannattaa suorituttaa valtuutetulla huoHoliikkeella. - Maximum opslagvermogen bij de bewaring van ijsblokjes tot de onderste laag van de ijsschaal (blad).

- Geen lawaaihinder.

(1.4) lImalauhdutteisissa malleissa lauhdutin voidaan puhdistaa pélynimurilla - El METALLISELLA HARJALLA- - Gemakkelijke controle en herstelling
tai painekaasulla (ilma, typpi).

Polyisissé tai savuisissa tiloissa tdma puhdistustyd tulisi suorittaa vahintaan kerran kuukaudessa, Onze reeks machines varieert van een dagelijkse productie van 20 kg ijs tot 200 kg.

varsinkin kesaaikaan.

(1.5) Tarkista ja saada tarvittaessa vedenpintaa ja jaapalojen kokoa.

[BIJ ONTVANGST VAN DE MACHINE]

2. LAITTEEN ULKOPINNAN JA JAAPALA-ALTAAN PUHDISTAMINEN
(2.1) Laitteen ulkopinta voidaan pyyhkia maralla sienella kayttaen mietoa puhdistusainetta. Sen jalkeen pinta huuhdotaan 1. INSPECTIE

ja kuivataan puhtaalla kankaalla. . . . . .
Likatahrat, jotka eivat lahde irti tdlla tavoin, voidaan poistaa kayttamalld samantyyppisia puhdistusaineita Inspecteer de uitwendige verpakking. Bij beschadiging of defect DRAAGT DE TRANSPORTFIRMA DE VERANTWOORDELIJKHEID.

kuin auton maalipintaankin. Om zich van eventuale beschadiging te verzekeren, GELIEVE DE VERPAKKING IN AANWEZIGHEID VAN DE TRANSPORTEUR
EMAKSISIA AINEITA El SM KAYTTAA. TE OPENEN, en de aard van de defecten aan te duiden op het ontvangstbewijs of op een afzonderlijk document.

(2.2) Tyhjenna jaapala-allas. Puhdista ja kuivaa allas kuten edelld. Kalkki voidaan poistaa erityispuhdistusaineessa 2. SERIENUMMER

kastetulla kankaalla, jonka jalkeen huuhtominen suoritetaan bikarbonaattivedella.
Geef altijd het type en serienummer van de machine op. Deze worden op twee plaatsen vermeld.

* VERPAKKING :
Aan de buitenkant van de verpakking is een etiket met het serienummer bevestigd.

[ VAROITUKSET J * AAN DE BUITENKANT VAN DE MACHINE:

Aan de achterzijde van de machine is hetzelfde etiket als op de verpakking bevestigd.

- Taman laitteen asennuksen suorittaa tekninen tukipalvelu. 3. INSPECTIE VAN DE AFVOER EN DE TOELEVERINGSKABEL

- Ei saa kayttaa ulkoilmassa taikka altistaa sateelle.

- Kytkettdva juomavesiverkostoon. Kijk na of de afvoerslang aan de achterzijde van de machine en de toeleveringskabel in perfecte staat is.

- Kone on kytkettdvéa koneessa olevan sahkojohdon avulla. Konetta ei ole suunniteltu kiintedjohdotuskytkentdan. Wanneer de voedingskabel beschadigd is moet hij door het personeel van de Technische Dienst of door bevoegd personeel
- Jos sahkojohto olisi vahingoittunut, sen vaihdon suorittaa tekninen tukipalvelu tai valtuutettu henkil®. worden vervangen.

- Virtakytkimen on oltava kaden ulottuvilla.

- Pienet lapset eivat saa kayttaa laitetta ilman valvontaa. 4. INSTALLATIEKIT

- Pienia lapsia on vahdittava, jotta he eivat paase leikkimaan laitteella.
Gelieve na te gaan of de installatiekit volledig is. Deze bestaat uit een ijs~lokjesarm, een 3/4 gaslijn, twee filters en vier
poten.
Bij de modulaire machine van 200 Kg. bevindt deze kabel zich in de machine en moet het bovenste deksel worden verwijderd
om hem eruit te halen.

NEDERLANDS
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[INSTALLATIE]

1. Vereisten voor de plaatsing

OPGELET:

De schepsysteem machines werden ontwikkeld om in een omgevingstemperatuur tussen + 1°C en 45°C te functioneren
en bij contact met water tussen 1°C en 35°C.

Onder de minimum toegelaten temperatuur kan de verwijdering van ijsblokjes bemoeilijkt worden. Indien de maximum
toegelaten temperatuur wordt overschreden, verkort de levensduur van de compressor en vermindert de produktie.

De schepsysteem machines met gecondenseerde lucht nemen de lucht aan het rooster vooraan op en stoten de lucht aan
de achterzijde uit.

OPGELET:

Indien aan de achterzijde van de machine niet genoeg plaats is voorzien voor de luchtuitstoting of als warme lucht van
andere machines de werking van de machine verhindert, bevelen we ten sterkste aan MACHINES MET GECONDENSEERD
WATER TE PLAATSEN. Tenzij de machine kan verplaatst worden.

De voorgaande opmerking is eveneens van toepassing op de machines die worden geplaatst in rokerige en stoffige lokalen.
In elk geval dient men ermee rekening te houden dat de machine voorwaarts kan verplaatst worden bij onderhoud.

De grond waarop de machine wordt geplaatst dient zo stevig en zo effen mogelijk te zijn. Kleine niveauverschillen kunnen
worden gecorrigeerd door de aanpassing van de poten.

2. WATERTOEVOER

De kwaliteit van het water heeft een belangrijke invloed op de doorzichtigheid en de smaak van de ijsblokjes. Het beinvloedt
eveneens de levensduur van de condensator in machines met gecondenseerd water.
Men dient rekening te houden met de volgende punten :

A) WATERTOEVOER
Deze worden tegengehouden door de filters waarmee de machines zijn uitgerust. Afhankelijk van de zuiverheid van het
water zullen deze filters meer of minder moeten worden gereinigd.

B) HARD WATER (HOGE KALKINHOUD)

De ijsblokjes zullen zacht, kleverig en ondoorzichtig zijn. Aan de binnenzijde van de machine zal kalkaanslag worden gevormd
wat de werking kan verhinderen. Bij machines met gecondenseerd water kunnen zich belemmeringen voordoen in de
condensator, of een minder efficiente werking. De hardheid van het water kan worden gecorrigeerd d.m.v. een goede
ontkalker.

C) WATER MET HOOG CHLOORNIVEAU
De ijsblokjes zullen naar bleekwater smaken (chloor). Deze smaak kan vermeden worden door een koolfilter te installeren.
Men dient ermee rekening te houden dat het water alle drie eigenschappen kan vertonen.

3. AANSLUITING OP HET WATERNET

Gelieve de flexibele aansluiting (1,3 m lang) te gebruiken en de twee filters/afdichtringen die worden meegeleverd met de
machine. Het is niet aan te raden kranen met dubbele aansluitingen te gebruiken aangezien bij het toevallig dichtdraaien
van de kraan aan de achterzijde de machine zonder water valt. Dit heeft tot gevolg dat eventueel nodeloos beroep wordt
gedaan op technische bijstand terwijl met de machine niets aan de hand is.

De waterdruk dient tussen 1 en 6 kg/cm? te zijn. (14-37). Als de druk hoger is dan 4 kg/cm? en als de machine functioneert
met gecondenseerd water (allleen vanaf Q50-C) is het aan te raden een drukreductor te installeren aan de watertoevoer
om waterslag te vermijden in de drukregelaar van de afvoerklep.
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4. AANSLUITING OP DE WATERAFVOER

De afvoer dient zich minimum 150 mm onder het niveau van de ijsbewaartrommel te bevinden. De plaatsing van een sifon
voorkomt eventuele onaangename geurtjes. De afvoerslang dient een diameter van 30 mm te hebben en een minimale
kromming van 3 cm per meter.

OPGELET:
Behalve de hierboven vermelde afvoer wordt bij de schepsysteem machines met gecondenseerd water een extra afvoer
aangebracht met een diameter van 12 mm.

5. ELEKTRISCHE AANSLUITING

De machines worden geleverd met een 1,5 meter lange kabel uitgerust met een Schucko-plug. Gelieve na te gaan of het
stopcontact geschikt is. Het is aan te bevelen een gepaste schakelaar en zekeringen te plaatsen. De voltage en intensiteit
van de machine wordt aangegegeven op het informatieschild en in de technische pagina’s van de gebruiksaanwijzing. Wijkt
het voltage meer dan 10% af van het toegelaten maximum, dan kan schade worden veroorzaakt of kan het opstarten van
de machine worden belemmerd.

Bij kleine modellen dient de aansluiting een minimum dwarsdoorsnede van 12/0 te hebben en bij grote modellen een
dwarsdoorsnede van 25/10. Gelieve na te gaan of het voltage van het net en het voltage aangegeven op het informatielabel
overeenstemmen.

WAARSCHUWING:
DE ELEKTRISCHE INSTALLATIE dient uitgerust te zijn met een aangepaste aarding.

[DE WERKING]

\Wanneer de machine wordt aangezet, komen de compressor en de mengmotor op gang en gaat de klep voor de watertoevoer
open. De productieschaal vult zich met water tot een niveau wordt bereikt waarop het drijffelement een micro-schakelaar
activeert die de stroom tot de klep onderbreekt waardoor de watertoevoer tot de schaal wordt stopgezet. De compressor
zorgt voor de nodige koeling in de verdamper om het water rondom de ‘koelvingers’ geleidelijk aan te laten bevriezen.
Als de ijsblokjes de vereiste afmeting hebben bereikt, stoppen de drijfstangen van de mengmotor automatisch en de tot
stilstand gebrachte motor activeert een micro-V schakelaar die het einde van de cyclus aangeeft.

Deze micro-schakelaar is verbonden met de relais die de kiepmotor op gang brengt. Als de micro-schakelaar daalt, gaat
een hetegasklep open en komt de mengmotor tot stilstand. Na 20" valt de compressor stil en treedt de mengmotor in
werking. De kiepmotor doet de ijsschaal zakken waardoor het overvloedig water wordt afgevoerd en de ijsblokjes door
de neerwaartse druk van een uitworpplaat in de ijsbewaartrommel vallen.

De ijsschaal keert naar zijn oorspronkelijke positie weer waardoor een nieuwe produktiecyclus wordt opgestart.

Eenmaal de ijstrommel vol is, wordt de neerwaartse beweging van de schaal tegengehouden door de aanraking met de
gevormde ijsblokjes. Daardoor komt de veiligheidsschakelaar die de machine stopzet in werking en de machine wordt
uitgeschakeld. De productie komt weer op gang van zodra de ijsblokjes die de ijsschaal tegenhouden worden verwijderd
of verplaatst.

Bij de modulaire machine van 200 Kg, wordt de inlaat geregeld door een thermostaat. Een onderdeel van deze thermostaat

bevindt zich in het bovenste gedeelte van de tank waarin de ijsblokjes vallen. Wanneer de tank vol is wordt het elektrisch
circuit geopend waardoor de machine stopt.
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[INSTRUCTIES VOOR HET ONDERHOUD] [UPPACKNING]

1. SCHOONMAAK Kontrollera att emballaget ej har synliga skador.
Om sa skulle vara fallet, SKALL detta anmalas till transportéren for besiktning, och noteras pa fraktsedeln.
(1.1) De regelmaat van het onderhoud en de schoonmaak hangt af van de aard van het gebruik, het lokaal en Detta for att Transportforsakringn skall galla.

de watertoevoer. Punten -1 1-2. 1-3, 1-4 dienen minstens eenmaal per jaar te worden uitgevoerd.
Serienummret finns bade pa emballaget och pa typskylten som sitter pa maskinen. KONTROLLERA att detta nummer finns

(1.2) Schoonmaak van de filters voor de watertoevoer : noterat pa foljesedeln och fakturan fran Din leverantor. (Garantin).
- de machine uitschakelen
- de watertoevoer afsluiten KONTROLLERA att elkablar och avloppsslang ar oskadade.
- de 3/4 gasleiding losmaken
- de filter/afdichtingringen schoonmaken. KONTROLLERA installationssetet bestdende av anslutningsslang med tva filter, plastskopa och 4 st fétter. Ligger normalt i
isbingen.

Gelieve deze instructies in omgekeerde volgorde uit te voeren om de machine weer op te starten.

(1.3) Schoonmaak en ontkalking van de waterleiding, ijsschaal, ijsbewaartrommel en condensator,

(bij machines met gecondenseerd water). Indien het water veel kalk bevat, dient de ontkalking vaker te gebeuren.

De schoonmaak en de ontkalking dient door technisch personeel te worden uitgevoerd. [ INSTALLATION ]
(1.4) Bij de schoonmaak van machines met gecondenseerde lucht wordt de condensator gereinigd met een stofzuiger

- ZONDER METALEN BORSTEL -, of d.m.v. gas onder druk (lucht, stikstof). 1. Maskinen placeras pa ett plant och stabilt underlag, med de medféljande plastfétterna helt iskruvade.

(1.5) Gelieve indien nodig het waterniveau en de afmeting van de ijsblokjes te controlleren. 2. JUSTERA maskinen y vag, justera fétterna vid behov,

For enkel atkomst vid inspektion och ev, service, skall maskinen kunna dras ut framat.

2. UITWENDIGE SCHOONMAAK 3. Anslut avloppsslangen till brunn min. 150 mm under isbingen, och tillse att slangen ligger i fall hela vagen.
) ) o ) Klamra fast slangen.
(2.1) De buitenkant van de machine kan worden gereinigd met een spons, warm water en een schoonmaakmiddel
voor huishoudelijk gebruik. Daarna wordt de machine afgespoeld en gedroogd met een schone doek. 4. Anslut vattenslangen till Ballofixventil. Anvdnd de tva medféljande packningarna med silar.
Hardnekkige vlekken kunnen worden verwijderd met behulp van een vloeibaar polijstmiddel type autopolijstmiddel.
NOOIT BUTENDE SODA GEBRUIKEN 5. Anslut elkontakten till ett JORDAT urtag.
3. JSBEWAARTROMMEL OBS. Luftkylda maskiner maste f4 tillréckligt med luft.
(3.1) De ijsblokjes worden verwijderd. Om maskinen t.ex. skall monteras under bank dar luften kan forvantas vara varm och dammig, bor vattenkylt utférande
valjas.
(3.2) Reinigen en drogen als onder punt 2.
De kalkaanslag kan worden verwijderd met een doek die wordt bevochtigd met een DESINCRUSTANT oplossing Vad som hander om maskinen ej far tillrackligt med luft ar dels att kapaciteten férsamras och att livslangden aventyras
(dicaloide), waarna de trommel wordt gespoeld met bicarbonaatwater. eftersom kylkompressorn far arbeta onodigt hart. Aven elférbrukningen skjuter i hajden.

Vi gratulerar Dig till ditt val av en kvalitetsprodukt fran Hermelin.
[ OPGELET ] Detta dokument &r viktigt att ldsa igenom innan, for att kunna garantera Dig ett enkelt handhavande i framtiden, ber vi

Dig spara detta dokument.

- Deze machine moet door personeel van de Technische Dienst worden geinstalleerd.
- De machine is niet bestemd voor gebruik in de open lucht en mag niet aan regen worden blootgesteld
- Aansluiting op het leidingwater.
- De machine dient aangesloten te worden door middel van de bijgevoegde voedingskabel.
Aansluitingen op een vaste leiding zijn niet mogelijk.
- Indien de voedingskabel beschadigd is moet hij door het personeel van de technische dienst worden vervangen.
- De stekker moet steeds op een plaats binnen handbereik worden aangesloten.
- Het apparaat mag zonder toezicht niet worden gebruikt door kleine kinderen of mentaal gestoorden.
- Houd kleine altijd kinderen onder toezicht en laat ze niet met de machine spelen.

(%2
(a)]
=
<
—
oc
L
(a]
L
=

56 57

SVENSKA



<
X
v
<
w
>
7

[INTRODUKTIONJ

Iskubmaskiner &r resultatet av mangarig erfarenhet pa faltet, och flera ars vidareutveckling pa den mycket hogteknologiska
fabriken.

Ar konstruerad for de riktigt tuffa férhallanden med idéligti vatten och de mycket hdga omgivningstemperaturer som réder
i Medelhavsomradet.

Maskinen ar specificerad fér omgivningstemperaturer +5 grader till +40 grader C, och vatten med temperatur +5 till +35
grader.

Chassit och héljet inklusive luckan &r uppbyggt av rostfritt 18/8 stal och bronserat aluminium.
Andra egenskaper ar:

- Forradsbehallare i horesisten glasfiberarmerad polyester.

- Skuminjicerad polyuretanisolering.

- Extra kraftig luckkonstruktion i rostfritt stal.

- Extra kraftiga och utbytbara glidskenor till luckan.

- Turbinmotor for kontinuerlig drift.

- Beprovat paddelsystem for enkelt handhavande och lang livslangd.
- Helt utan Dysor och munstycken.

- Helt utan pump och pumpmotor.

- Konstruktion befriad fran blivande vattensparrar.

Speciellt designad for att ej paverkas av kalk mfl. féroreningar.

TIPS Ditt vatten Kanske innehaller Kalk eller andra iféroreningari.
Kontakta oss for rad och val av lampligt filter for langre livslangd, hogre kvalitet pa isen, och framfor allt sakrare drift.

[UPPSTART]

KONTROLLERA

Star maskinen y vag?

Ar avloppet inkopplat?

Ar maskinen specificerad fér Din strémstyrka?

Finns tillrackligt med luft? (luftkylda maskiner)

Finns annan utrustning y narhetten som slapper ut varm luft?
Ar vattentrycket tillréckligt? (Min. 0,7 kg)

Ok WwWN =

START

Efter kontroll av ovanstdende fortsatt enligt nedan:

7. Lyft av topplaten, sitter med snappfasten och drages upp och sedan bakat.
8. Tag bort transportsékringen (skumplast) som sitter i kubutkastet for att halla gallret pa plats.
(Se dverkant y isbingen)
9. Oppna Ballofixventilen, Kontrollera tathet.
10. Sl& pa strommen. Kompressorn skall starta, och vatten skall slappas in i tanken. Paddlarna skall borja snurra.
11. Kontrollera att kylflakten ej skrapar emot nagot.
12. Justera vid behov iskubernas storlek genom att justera flottéren med de tva skruvarna.

Vid leverans ar storleken installd pa max.
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[SKGTSEL/ RENGORING]

Behovet av rengdring varierar med hansyn till placering, anvandning, milj¢ och vattenkvalitet.

A. B. och C. skall utféras minst tva ganger per ar.
D. E. osv. skall utféras av behorig servicepersonal.

A. Rengor vattenfiltret pa anslutningsslangen, bada andarna.

B. Avkalka och rengdr hela vattensystemet i maskinen. Vattentanken, Magasinet, Kondesorn om vattenkyld.
SKOLJ NOGA efter avkalningi

OBSj Om kalkrikt vatten och inget kalkfilter, kan avkalkning behoéva utforas oftarej

C. Avkalking och rengéring av ejektorgrill och magasin. Kalk pa grillen hindrar iskuberna att glida ner i isbingen.

D. Pa luftkyld modell skall kondersorn rengéras noggrant med dammsugare forsedd med borstmunstycke,
eller med gas under hogt tryck. (Nitrogen)

OBSj | dammiga eller mycket rokiga lokaler kan denna rengoring behdva utforas betydligt oftare. En gang i ménaden
rekommenderas.

E. For avkalkning av produktionssystemet, stdng av maskinen omedelbart efter att fardiga iskuber har slédppts ut.
(Efter cykel) Stang vattenventilen.

Tém maskinen pa all is och ev vattenrester i tanken.
Sldy ca 1,5 liter fardigbIndad avkalkningslosning i tanken.
Lat std min. 3-4 timmar. Tém och skélj noggrant.

F. For avkalkning av vattenkyld kondensor, skall I6sningen pumpas runt i kondensorn med hjalp av en separat
pump, och cirkulera min. 3-4 tim.

Lampliga kemikalier vid avkalkning kan vara t.ex. Citronsyra.
OBSj Kaustiksoda far absolut ej anvandasj.

(VIKTIGT |

- Denna maskin skall installeras av serviceavdelningen.

- Maskinen skall inte anvandas utomhus eller utsattas for regn.

- Anslut till vattenledningsnat med drickbart vatten.

- Maskinen skall anslutas med medféljande anslutningskabel. Den skall inte anslutas fast.

- Om anslutningskabeln skadas skall den bytas av serviceavdelningen eller av behorig elektriker.
- Elkontakten skall placeras pa plats som ar latt att na.

- Maskinen skall inte anvandas av barn eller férstandshandikappade utan 6vervakning.

- Sma barn skall 6vervakas for att férhindra att de leker med maskinen.
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SVENSKA



1

QUASAR-C

o Ext. 25 mm.
o Int. 19 mm.

o Ext. 12 mm.

Desagtie agua condensacion olint. 6 mm.

(s6lo maquinas condensadas por agua)
water condensation drain .
(only on water condensed machines)

vidange condeseur
(reproidissement par eau)

- 7

1 - LINEA (mains line) (arrivée électrique)

2 - INTERRUPTOR C/FUSIBLES (switch/fuse box) (interrupteur avec fusibles)

3 - BASE DE ENCHUFE "SCHUKO" ("schuko" socket) (prise électrique murale)

4 - FILTRO DE AGUA, NO SUMINISTRADO (water filter, not supplied) (filtre d'eau non fourni)

5 - GRIFO (tap) (robinet d'arret)

6 - LINEA DE AGUA (water supply) (conduite d'eau)

7 - SIFON ABIERTO CON PENDIENTE DE 3 cm. POR METRO (open siphon with slope of 3 cm/m.)
8 - ACOMETIDA 3/4" GAS (3/4" gas line) (tuyauterie souple 20/27)

60

Desaglie agua condensacion

(s6lo maquinas cond. por agua)
water condensation drain

(only on water condensed machines)
vidange condeseur

(refroidissiment par eau)

Salida conexién eléctrica
Outlet to electric connection
Arrivée électrique

warter inlet
Arreivée d'eau

/ Entrada agua

18] ’
60] )
30 _ _ 40

20 ‘ 60
T 20 Desagile
drain
vidange
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VISTA POSTERIOR DE LA MAQUINA,
SITUACION DE ENTRADA Y SALIDA DE TUBOS
SCHEMA DE RACCORDSMENTS
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FABRICADORES DE CUBITOS - ICE CUBE MAKERS - FABRIQUE AUTOMATIQUE DE GLAGONS
PRODUCCION HIELO - CONDENSACION AIRE
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TEMPERATURA ENTRADA AGUA / WATER TEMPERATURE / TEMPERATURE ENTREE D'EAU
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TEMPERATURA AMBIENTE / OUT SIDE AIR TEMPERATURE / TEMPERATURE AMBIANTE

FABRICADORES DE CUBITOS - ICE CUBE MAKERS - FABRIQUE AUTOMATIQUE DE GLAGONS

PRODUCCION HIELO - CONDENSACION AIRE

60 32 Cubitos/Ciclo 90 40 Cubitos/Ciclo
a0 |2 30 2 3 34 3 400 |8 % 27 28 29 31
4 3 3% 3% 3 2 58 56 54 52 50 4%
3 |2 29 30 32 3 3 35 |2 % 2% o 28 29
4 4 3 3 3% k! 60 58 56 54 52 50
30 |8 % 29 30 2 3 30 |2 % % % 27 28
50 4 4 3 3 35 68 60 58 5 54 52
o5 |2 23 % 29 30 32 250 |2 21 4 %5 2% 27
53 50 4 | 3 3 70 68 60 58 56 54
o 2 2 23 % 2 0 o0 |19 2 2 % 25 2%
56 53 50 4 40 38 74 70 68 60 58 56
15 |2 21 2 23 % 2 150 [19 19 2 2 % 2
58 56 53 50 4 I 6 74 70 68 60 58
10 |1 20 21 2 23 2% 100 |18 19 19 2 2 %
60 58 56 53 48 4 78 76 74 70 66 60
100 15 200 25 30° 35 100 15 200 25 300 35
130 56 Cubitos/Ciclo M-200 80 Cubitos/Ciclo
w 23 23 % % 27 29 w |2 » » % o7 0
88 86 82 80 76 70 185|131 125|118 | 108 95
o 2 23 23 2% % 27 o |2 5 » % o 2
90 88 86 82 80 7 145|131 131|125 |, 120, 110
. 20 2 23 23 % % | 2 ’ 5 5 2
100 | 90 88 86 82 80 158 | 150 137 | 130 | " 126 | 118
s 18 20 2 23 23 2% o |17 1 % o % n
108 |100 | 90 88 86 82 175|162, 150 | 187 | 130 125
" 17 18 20 2 23 28 o |18 17 " 2 o 7
114 108 100 90 8 86 184 175 162 150 135 128
. 17 17 18 20 2 23 |8 " 17 " 19 »
18 | 114 | "108 100 | %0 88 188 | 184|175 |, 160 | 148|132
. 16 17 17 18 20 2 | " " 7 " 2
120 |, 118 | 114 | 108 | 100 |90 190|188 | 184 | 173 | /158 | /145
100 15 20° 25 30° 35 100 15 200 25 30° 35

PRODUCCIONES Y TIEMPOS =+ 6%

TEMPERATURA ENTRADA AGUA / WATER TEMPERATURE / TEMPERATURE ENTREE D'EAU
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